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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot dotyczacych konstrukcji stalowej zadaszenia trybun.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie konstrukciji stalowych:

— przygotowaniem do wykonania konstrukcji w wytwérni,

— wykonaniem konstrukcji w wytwérni,

— transportem konstrukcji na plac budowy,

- montaz,

do ktérych zostaty uzyte materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sg zgodne ustawg Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Producenci, dostawcy, dystrybutorzy, importerzy, wykonawcy, podwykonawcy i ustugodawcy
obowigzani sg do wydania deklaracji zgodnosci wg [1] stwierdzajacej, ze wyrdb, proces lub ustuga sg
zgodne z dokumentami normatywnymi.

Roboty w zakresie budownictwa stalowego moga by¢ wykonywane tylko przez przedsiebiorstwa, ktére
majg odpowiednie kwalifikacje i wyposazenie do wykonania robot zgodnie z projektem i kontraktem
oraz wymaganiami normy [2] Praktyczne i techniczne kwalifikacje w wykonywaniu robét przewidzianych
w projekcie wykonawca musi udowodni¢ odpowiednimi dokumentami kwalifikujgcymi i referencjami,
przedstawiajgc do oceny roboty wykonywane aktualnie.

Wykonawca powinien sporzadzi¢ we wilasnym zakresie wszelkg dokumentacje roboczg w takim
zakresie w jakim bedzie ona niezbedna do zorganizowania i utatwienia mu jego robét transportowych,
montazowych, warsztatowych i innych niezbednych do wykonania przedmiotu niniejszego zaméwienia.
W takim zakresie jak to bedzie niezbedne dokumentacja ta powinna zosta¢ sprawdzona przez
uprawnionego projektanta.

Stalowe Konstrukcje spawane musza by¢ wytwarzane w wytwdérniach konstrukcji stalowych majacych
zaktadowy system jakosci, zgodnie z [3], i zakwalifikowanych do | lub |l zaktadéw wg [4]

Konstrukcja, ktéra jest przedmiotem oferty, jest konstrukcjg klasy 1, odpowiednio do klasyfikacji
konstrukcji podanej w normie [2].

1.6. System zapewnienia jakosci

Wykonawca powinien posiada¢ wdrozony i udokumentowany w oparciu o [3] i [5] system zapewnienia
jakosci, stanowigcy podstawe gwarancji, ze warunki kontraktu i niniejszych Warunkéw bedg
dotrzymane.
Procedury systemu jakosci powinny obejmowac wszystkie aspekty, czynnosci i procesy zwigzane
z realizacjg obiektu, w szczegolnosci:
« zarzadzanie procesem realizacji,
sterowanie projektem,
sterowanie dokumentacjg
zakup materiatow,
sporzadzanie rysunkow,
wytwarzanie elementéw (produkcja warsztatowa),
kontrolowanie i badanie,
warunki BHP,
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- ewidencjonowanie dokumentéw.
System jakosci powinien by¢ dostepny do zewnetrznej kontroli (audytu) przez Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania
ogolne” pkt 2.
Materiaty stalowe nalezy kompletowaé wg projektu konstrukcji — zestawienia elementow stalowych.

2.2. Wyroby hutnicze

Jako stal konstrukcyjna moze by¢ stosowana wylgcznie stal spetniajgca warunki techniczne wedtug
normy PN-EN 10025, [18], gatunki: St 3S, 18G2A, lub ich odpowiedniki, wedtug normy PN-EN 10025.
Stal nierdzewna musi spetnia¢ warunki normy PN-EN 10025, [18] dla surowca 1.4301, ktore trzeba
potwierdzi¢ stosowng aprobatg techniczna.

Wszystkie stosowane stale muszg by¢ spawalne. Gatunek i odmiana plastycznosci stali oraz
ewentualne wymagania dotyczace sktadu chemicznego, badan kontrolnych lub dodatkowej obrébki
wyrobéw musza by¢ okreslone w projekcie.

2.3. Laczniki mechaniczne

Nalezy zastosowaé Sruby o klasie wtasciwosci mechanicznych wg PN-M-82101, [19] Nakretki i
podkiadki nalezy zastosowaé¢ odpowiednio do klasy wytrzymatosci srub i rodzaju potgczenia wg PN-
B-06200, [2]. Klasa nakretek okreslona jest normg PN-M-82144, klasa podktadek norma PN-M-82005.
Szczegoty dotyczace tacznikdw zamieszczono na rysunkach.

Mozna zastosowac $ruby o klasie wytrzymatosci wg DIN 6914, DIN6915.DIN6916, po uzyskaniu
stosownej aprobaty technicznej. Wszystkie tgczniki mechaniczne muszg by¢ ocynkowane ogniowo.

2.4, Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN- EN
759:2000 [101], a ponadto elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430 [102],
drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy; PN-EN 12070:2002 [103], topniki do
spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 [104] oraz
PN-67/M-69356 [105].

2.5. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane Zzurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzyé wciggarek lub wciggnikdéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac
W sposOb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
Elektrody skitadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikdéw, podnosnikow i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
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dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploataciji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

3.3. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie z technologig spawania

i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych,

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

— stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sgw OST ,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport konstrukcji stalowej

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Elementy konstrukgiji
stalowej zatadowane na s$rodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢ trwale
mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposéb zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych deformacji, naprezen i
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykona¢ .Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukcji stalowej z
wytwdrni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Przedstawiciela
Zamawiajacego.

~Projekt organizacji transportu" powinien zawierac:

* harmonogram realizacji transportu,

» okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,

» sposobu za i wytadunku elementow stalowych,

» rodzaj srodkéw transportowych,

- w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowa, nalezy
podaé planowana trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami i
uzgodnieniami,

» sposOb oznakowania transportu elementéw, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg
lub torowa, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki
uzgadniajgce trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykona¢ we wtasnym zakresie i na
wiasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstate w
trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.

4.3. Transport pozostatych materialéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport i w instrukcji Producenta
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,wymagania Ogodlne” pkt.5.
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5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét Wykonawca jest zobowigzany do sprawdzenia dokumentow
dostarczonych przez Zamawiajgcego i do uzgodnienia z Przedstawicielem Zamawiajgcego i Projektantem
Konstrukcji zakresu dokumentacji roboczej zgodnie z 1.5. Wykonawca wykona dokumentacje robocza na
wiasny koszt.

5.3. Budowle pomocnicze

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania bez oddzielnego wynagrodzenia rysunkdéw i obliczen
statycznych dla budowli pomocniczych niezbednych do wykonania konstrukcji jak np. rusztowania, wieze,
konstrukcje tymczasowe, pomosty budowlane, rozpory itp.
Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom norm PN-
B-02000 [30], PN-B-02001 [31], PN-B-02003 [31], PN-B-02011 [34], PN-B-03001[94], PN-B-03020 [95], PN-
B-03200 [36], PN-M-47900-1 [96], PN-M-47900-2 [97], PN-M-47900-3 [98], PN-EN 12811-1U [99], PN-EN
1004 [100].
Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

* sily wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

» sitly wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

» sily od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatbw pomocniczych,

»  sity od wiatru i $niegu.

5.4. Montaz elementow

W zakresie wytwarzania i montazu konstrukcji stalowych obowigzuje norma PN 8 06200, [2]
Konstrukcja, ktora jest przedmiotem oferty, jest konstrukcjg klasy 1, odpowiednio do klasyfikaciji
konstrukcji podanej w PN-B-06200, Zatacznik A., [2], Odpowiednio, do konstrukcji stosujg sie
odpowiednie przepisy tej normy.

5.5. Zakres wykonywania robét w wytworni

5.5.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie przez Wykonawce .Projektu organizacji robo6t zwigzanych z
wykonaniem elementow konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego, a rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu do Dziennika Budowy przez Przedstawiciela Zamawiajgcego i Projektanta Konstrukciji.

5.5.2. Projekt Organizacji Robét

Projekt Organizacji Robét powinien zawieraé:
« harmonogram realizacji robot,
«  projekt technologii spawania,
« harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych odpowiednimi
normami i niniejszg SST,
« okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét ze strony Wytwaérni,
« okreslenie kwalifikacji oséb wykonujacych konstrukcje (spawaczy),
« okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,
» okreslenie Zrédet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, Sruby itp.),
« okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukgciji,
» okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
- inne informacje, ktérych wymaga Przedstawiciel Zamawiajgcego albo Projektant Konstrukgciji.

5.5.3. Projekt Technologii Spawania

Projekt Technologii Spawania powinien zawierac:
« plan i metode spawania
+ stosowany sprzet
« rodzaj stosowanych materiatow
«  kolejnosé wykonywania spoin
* pozycje taczonych elementéw podczas spawania,
*  sposob przygotowania brzegéw elementéw i rowkéw do spawania,
« rodzaje obrobki spoin,
+ metody kontroli i badan.
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5.5.4. Przygotowanie i obrébka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

« gatunku stali,

+ asortymentu,

+ wilasnosci,

+ wymiaréw i prostoliniowosci.

5.5.5. Plan spawania

Plan spawania:
Plan spawania opracowuje sie w celu uzyskania, w okreslonych warunkach realizacji, wyrobu
zgodnego z wymaganiami PN-B-06200 [2] W planie spawania, stosownie do rodzaju wyrobu powinno
sie okresla¢ co najmniej:

« technologie spawania (instrukcje technologiczne - WPS),

« podziat na podzespoty, kolejnos¢ spawania, ewentualne ograniczenia poczatku i zakohczenia

spoin i wymagania co do typu kontroli miedzyoperacyjnej,

« zmiany pofozenia czesci w trakcie procesu spawania,

« szczegoly oprzyrzgdowania (oporow), ktére powinny by¢ zastosowane,

« przedsiewziecia w celu unikniecia peknie¢ lamelarnych,

«  zakres kontroli, badan i odbioru,

- wymagania dotyczace identyfikacji spoin.

5.5.6. Polaczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na s$ruby powinny byé odpowiednio
przygotowane, i tak:
« trzpienie trzeba tak dopasowaé¢ do otworu, aby sruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu
miotkiem
« gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowalty sie nad gérng powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje
» powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru
» Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.6. Montaz konstrukcji stalowej na budowle

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, .Projektu montazu elementow
konstrukcji stalowej" wraz z .Projektem technologii spawania". Projekt podlega akceptacji przez
Przedstawiciela Zamawiajacego i Projektanta Konstrukcji a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po
dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.
Projekt montazu elementéw konstrukcji powinien zawierac:
« harmonogram realizacji robot,
+  kolejnosé montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji, warunkéw ich usuniecia i kolejno$é
scalania (Projekt rusztowan montazowych),
» okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot montazu, ze strony Wykonawcy,
« okreslenie kwalifikacji oséb wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),
» okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukciji,
«  okreslenie sposobu zapewnienia badanh przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
» okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
+ sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta wedtug innych
schematéw niz przewidziane w projekcie konstrukcyjnym
« okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujgcych montaz konstrukcji,
« inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas montazu.
- inne informacje, ktérych wymaga Przedstawiciel Zamawiajgcego albo Projektant Konstrukgciji.

5.6.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczyc¢ lub skontrolowa¢ 5.5.1.
Prace przygotowawcze i pomiarowe

5.6.2. Prace montazowe
Projekt montazu powinien zapewnia¢ statecznos¢ konstrukciji we wszystkich fazach prowadzenia robdét.
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Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznaé sie z
protokotem odbioru konstrukcji od Wytwércy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

Elementy konstrukcji powinny byé¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi
na rysunkach montazowych. Transport i skladowanie elementéw nalezy wykonywaé w sposoéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami. taczniki i elementy zlgczne powinny byé odpowiednio
opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych zgodnie z PN-82/M-82064.20 [106].
Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien by¢
uzgodniony z Przedstawicielem Zamawiajgcego i Projektant Konstrukcji.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona
lub trwale odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny byé wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukgiji lub jej niezaleznej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywa¢ ze stali o
odpowiednich wtasnosciach plastycznych, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku nie sprezanym nie powinna przekraczaé 2
mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przekfadki nie powinny by¢ ciensze niz 2 mm.

W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, nalezy
dokona¢ odpowiedniej korekty elementdw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z
projektantem.

5.6.3 Dopuszczalne tolerancje

Tolerancje wymiaréw elementéw konstrukcyjnych po scaleniu z czesci (blach, ksztattownikéw) powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym ponizej:
+ Dopuszcza sie niezgodnosci wykonania krawedzi cietych termicznie okre$lone w PN-B-
06200, punkt 9.3.1, [2], dopuszczalne niezgodnosci spoin okresla PN-B-06200, zatacznik B,
[2]. Odchyiki wymiarowe przekroju ksztattownikédw spawanych od wymiaréw nominalnych wg
PN-B-06200, tablica 4, [2].
+  Odchyiki dtugo$ci, prostoliniowosci, wstepnego wygiecia i ptasko$ci od wymiaréw nominalnych
wg PN-B-06200, tablica 5, [2].
+ Deformacja $rednikéw, odchyiki od prostoliniowosci zeber usztywniajacych $cianki i odchyiki
rozmieszczenia zeber wg PN-B-06200, tablica 6, [2].
+  Odchytki wymiaréw i potozenia otworéw do tgcznikédw niepasowanych, wymiaréw wyciec€ i
prostokatnosci cietych krawedzi wg PN-B-06200, tablica 7, [2]
* Niezamierzony mimos$réd stupa w styku lub na plycie podstawy lub plycie gtowicowej wg
PNB-06200, tablica 8, [2],
»  Odchyiki elementéw sktadowych kratownic wg PN-B-06200, tablica 9, [2].
»  Prostopadtos¢ powierzchni stykéw dociskowych wg PN-B-06200, punkt 473 [2]
+ Ptaskos¢ powierzchni przewidzianych do stykowa ma elementéw powinna by¢ taka, aby
szczelina pod liniatem przytozonym do powierzchni w dowolnym kierunku nie byta wieksza niz
0,5 mm.
- Powierzchnie stykowe do potaczen srubowych powinny spetnia¢ wymagania PN-B-06200,
punkt 7.7.4, [2].
« Jezeli zebra usztywniajgce sg dopasowane w celu przenoszenia docisku, to szczelina miedzy
powierzchniami stykowymi nie powinna nigdzie przekracza¢ 1 mm i powinna by¢ mniejsza niz
0,5 mm na co najmniej dwdch trzecich nominalnej powierzchni stykowe;.
+ Tolerancje wymiarow profili
- Dla profili walcowanych obowigzujg dane dotyczace tolerancji zawarte w normach dotyczacych
profili, profile spawane powinny by¢ do tych tolerancji dostosowane.
» Tolerancje usytuowania podpor.
* Odchyiki osi podpér powinny byé mierzone w odniesieniu do ustalonej na poziomie
fundamentow siatki stupow wg PN-ISO 4464, [42].
» Odchylenie od wtasciwego potozenia punktu centralnego grupy srub kotwigcych nie powinno
by¢ wieksze niz +/- 6 mm.
» Dopuszczalna odchytka potoZzenia sruby w grupie $rub kotwigcych mierzona jest w odniesieniu
do punktu centralnego srub.
+ Dopuszczalne pochylenie osi Sruby kotwigcej w stosunku do wymaganego kierunku wynosi 1
mm na 20 mm.
+ Dopuszczalne odchytki usytuowania podpdr i rub kotwigcych zawiera PN-B-06200, rys.1 i
tablica 15, [2]
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

6.2.1. Badanie materiatow

Badanie materiatow zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen
wykonawcy z kontroli jakosci elementow stwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy producent elementéw przeprowadzit badania jakosci
materiatbw we wilasnym zakresie, wyniki tych badah powinny by¢ zatgczone do dokumentacji
odbiorcze;.

6.2.2. Badania jakosci wbudowania

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- staniwyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw,

- szczelno$¢ wbudowanego elementu na przenikanie wéd opadowych,

- stan i wyglad wykohczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna.
Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkami obmiaru jest — masa gotowej konstrukcji w tonach.

7.3. Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezel
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

8.2. Odbiér elementoéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

- zgodnos$¢ wykonania elementdw i ich sktadowych z dokumentacja techniczna,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowo$¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawdw, srub), srednice
otwordw,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- zabezpieczenie wyrobdéw przed korozja.

8.3. Odbiér konstrukcji
Wykonanie i odbidr konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06200, [2]
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Dla zastosowanych materiatéw nalezy przedtozy¢ atest ,2.2° wg PN-H-01107, [17] i PN-

EN10204, [43].

Nadzér wytwarzania konstrukcji w wytworni i montazu na budowie jest przeprowadzany przez osobe
upowazniong przez Zamawiajgcego wspolnie z nadzorem budowlanym.

Dla przedstawiciela Zamawiajacego musi by¢ zapewniony nieograniczony dostep zaréwno do miejsca
wytwarzania jak i montazu konstrukciji.

Wykonawca jest zobowigzany do podania we wlasciwym czasie i bez wezwania odpowiednich
terminéw dla kontroli wszystkich elementéw konstrukcyjnych

Wszystkie kontrole i odbiory Zamawiajgcego nie zwalniajg Wykonawcy od petnej odpowiedzialnosci za
wykonanie jego swiadczen zgodnie z umowa.

Stwierdzone usterki muszg by¢ usuniete badz w porozumieniu ze Zamawiajagcym badz tez wadliwe
czesci musza by¢ wymienione na nowe czesci w odpowiednim terminie na koszt Wykonawcy. Tego
rodzaju procedura nie uzasadnia wydtuzenia terminowego. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo
Zlecenia przeprowadzenia kontroli i nadzoru ponad przewidziang miare na koszt Wykonawcy, gdy
wymagane jakosci materiatdbw me zostaly dotrzymane lub powstaly uzasadnione reklamacje w
produkcji

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstaw platnosci
Ogodlne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

[11 PN/ EN 45014 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow

[2] PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane, warunki wykonania i odbioru wymagania
podstawowe.

[3] PN-ISO 9002 Systemy jakosci. Model zapewnienia jakosci w projektowaniu, pracach

rozwojowych, produkciji,

[4] PN-M-69009 Spawalnictwo- Zaktady stosujgce procesy spawalnicze -Podziat,

[5] PN- EN 45001 Ogodlne kryteria dziatania laboratoriéw badawczych.

[6] PN-EN 719 Spawalnictwo. Nadzér spawalniczy. Zadania i odpowiedzialnosc.

[7]1 PN-EN 729-1 Spawalnictwo. Spawanie metali. Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i
stosowania.

[8] PN-EN 729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Petne wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.

[9] PN-EN 729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.

[10] PN-EN 729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.

[IIPN-ISO 10005 Zarzgdzanie jakoscia-.Wytyczne do planéw jakosci

[12] Anulowano

[13]Anulowano

[14]Anulowano

[15]Anulowano

[16]Anulowano

[17] PN-H-01107 Stal - Rodzaje dokumentoéw kontrolnych.

[18] PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

[19 ]PN-M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

[20] PN-M-82105 Sruby z tbem szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci.

[21 PN-M-82343 Sruby z tbem szesciokatnym powiekszonym do potaczen sprezanych.

[22] PN-M-82144 Nakretki szesciokatne.

[23] PN-M-82171 Nakretki szeSciokatne powiekszone do potgczenh sprezanych.

[24] PN-M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

[25] PN-M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikdw.

[26] PN-M-62018 Podktadki klinowe do ceownikow.

[27] PN-M-82039 Podktadki okragte do potaczen sprezanych.

[28] DIN 7990 Sruby zwykte

[29] DIN 6914 Sruby o wysokiej wytrzymatosci

188
ARCHICON Szczesiuk & wilczek s.c., LIPIEC, 2009r




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT -

PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA OBIEKTOW LEKKOATLETYCZNYCH AZS £ODZ WRAZ Z INFRASTRUKTURA SPORTOWA | TECHNICZNA
W tODZI jako kontynuacja dokumentacji "MODERNIZACJA | ROZBUDOWA BAZY SPORTOWEJ AZS tODZ (FAZA 1) "

[30] PN-82/B-2000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

[31] PN-82/B-2001 Obcigzenia state
[32] PN-82/B-2003 Obcigzenia technologiczne.

[33] PN-77/B-2010 Obcigzenia $niegiem.

[34] PN-80/B-2011 Obcigzenia wiatrem.

[35] PN-86/B-2015 Obcigzenia temperatura.

[36] PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
[37] PN-99/B-03264 Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
[38] Wytyczne oceny odpornosci ogniowej elementéw konstrukcji budowlanych ITB.

[39] PN-B 01040 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdine
[40] PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukq'i metalowych
[41] PN-ISO 5261/Ak Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
[42] PN-ISO 4464 Tolerange w budownictwie-Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek toleranciji
stosowanymi w wymaganiach.

[43] PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
[44] DIN 55928 Ochrona przed korozjg budowlanych elementdw stalowych przez nanoszenie powiok.
[45] PN-H-97051 Ochrona przed korozjg-Przygotowanie powierzchni stali i zeliwa do malowania-
[46] PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niebezpiecznych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

[47] PN-ISO 8501-1/Ad1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niebezpiecznych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.( Dodatek Ad1)

[48] PN-H-97052 Ochrona przed korozja®-Ocena przygotowania powierzchni stali i zeliwa do
matowania-Ogolne wytyczne.

[49] PN-H-97053 Ochrona przed korozjg-Malowanie powierzchni stalowych-Ogdlne wytyczne.

[50] PN-ISO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
strumieniowo-$ciernej. Wyszczegdlnienie i definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny
powierzchni po obrébce strumieniowo-scierne;j.

[51] PN-ISO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciemej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-Scieme;.
Sposoéb postepowania z uzyciem wzorca.

[52] PN-ISO 8503-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-

Sciernej. Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania  profilu
powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem mikroskopu.

[53] PN-ISO 8503-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciemej. Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni.
Sposoéb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego.

[54] PN-EN ISO 1513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badan.

[55] PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powiok

[56] PN-80/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania.

[57] PN-80/C-81531 Wpyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powlok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej.

[68] PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zanieczyszczenia pokry¢ w wyniku
dziatania czynnikéw atmosferycznych.

[59] PN-EN ISO 1463 Powtoki metalowe i tlenkowe. Pomiar grubosci powtok. Metoda mikroskopowa,

10.2. Normy uzupetniajgce opracowanie

[60] Instrukcja ITB nr 156/87 Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.

[61] PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie -Cynk,

aluminium i inne stopy.

[62] PN-EN 25817 ,PN-ISO 5817 Zigcza stalowe spawane tukowo-Wytyczne do okreslania

poziomow jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

[63] PN-EN 26520 ,PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w zigczach
spawanych metali wraz z objasnieniami. [
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64] PN-H-04623 Ochrona przed korozja®Pomiar grubosci powlok metalowych metodami
nieniszczacymi.

[65] PN-H-04650 Klasyfikacja klimatow-Rodzaje wykonania wyrobdéw technicznych.

[66] PN-H-04651 Ochrona przed korozja”’Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk.

[67] PN-H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudnordzewiejgca-Gatunki.

[68] PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci-Gatunki.

[69] PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia-Gatunki.

[70] PN-H-84020 Stal okreslonego zastosowania-Stal na rury-Gatunki.

[71 PN-M-02105 Podstawy zamiennosci-Uktad tolerancji i pasowan-Pola tolerancji i odchytki

[72] PN-M-69008 Spawalnictwo-Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

[73] PN-M-69009 Spawalnictwo-Zakfady stosujgce procesy spawalnicze-Podziat.

[74] PN-M-69011 Spawalnictwo-Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych-Podziat i wymagania.
[75] PN-M-69013 Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych-Rowki do spawania. [

76] PN-M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych-
Przygotowanie brzegéw do spawania.

[77] PN-M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych-Przygotowanie

brzegéw do spawania.

[78] PN-M-69017 Spawanie argonowe elektrodg nietopliwg stali stopowych-Rowki do spawania.

[79] PN-M-69021 Wytyczne projektowania, wykonywania i kontroli ztagczy zgrzewanych punktowo. [
80] PN-M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

[81] PN-M-69420 Spawalnictwo-Druty lite do spawania i napawania stali.

[82] PN-M-69430 Spawalnictwo-Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania- Ogéine
wymagania i badania.

[83] PN-M-69433 Spawalnictwo-Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i

stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

[84] PN-M-69434 Spawalnictwo-Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyzszonych temperaturach.

[85] PN-M-69751 Préba twardosci ztgczy spawanych i zgrzewanych. [

86] PN-M-69772 Spawalnictwo-Klasyfikacja wadliwosci zlgczy spawanych na podstawie
radiograméw. [

87] PN-M-69774 Spawalnictwo-Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5-100 mm -Jakos¢
powierzchni ciecia. [

88] PN-M-69775 Spawalnictwo-Wadliwosci zlgczy spawanych-Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych. [

89] PN-M-69777 Spawalnictwo-Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie wynikéw
badan ultradzwigkowych.

[90] PN-M-82002 Podktadki-Wymagania i badania.

[91] PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.

[92] PN-M-82903 Nity-Wymagania i badania.

[93] PN-M-83000 Sworznie-Wymagania i badania.

[94] PN-B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli,

[95] PN-B-03020 Grunty budowlane,

[96] PN-M-47900-1 Rusztowania stojgce metalowe robocze, okres$lenia, podziat i parametry gtéwne,
[97] PN-M-47900-2 Rusztowania stojgce metalowe robocze, (stojakowe z rur),

[98] PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze, (ramowe), [

99] PN-EN 12811-1-U Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy,

[100] PN-EN 1004 Ruchome rusztowania robocze wykonane z prefabrykowanych elementéw
konstrukcyjnych,

[101] PN-EN 759:2000. Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki technicznedostawy
materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie,

[102] PN-91/M-69430 Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania -

Ogdlne wymagania i badania,

[103] PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych na petzanie - Klasyfikacja,

[104] PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego,

[105] PN-73/M-69355, Topniki do spawania i napawania tukiem krytym,

[106] PN-82/M-82054.20 - Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-ISO 6707-1 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogodine.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosSci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.
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