Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru

Robét Budowlanych

KOD 45432111
REMONT POSADZEK-WYKLADZINY PCV

1. Wstep

11.

Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

Remont posadzek w budynkach Zespotu Szkdt Ogdlnoksztatcgeych nr 1, £édz ul.
Czajkowskiego 14.

1.2. Przedmiot i zakres roboét
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych z remontem posadzek w budynkach
Zespotu Szkot Ogoélnoksztatcaeych nr 1, £6dz ul. Czajkowskiego 14.

Szczegdbtowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zalgczonym do
specyfikacji przedmiarze i opisie przedmiotu zamowienia.

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych
Podczas prowadzenia prac nie przewiduje sie  koniecznosci wykonania prac
tymczasowych i towarzyszacych

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia i definicje sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami oraz
prawem budowlanym
2. Materialy.
2.1. Wymagania ogolne dotyczace wiasciwosci materiatéw i wyrobow
Zastosowane materiaty powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa
"B", atesty zgodne z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym
Materiaty powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa i opisem technicznym

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1 Wyktadzina

Elastyczna wyktadzina obiektowa wielowarstwowa z przezroczystg warstwg uzytkowg

grubosc¢ catkowita min. 2,0 mm



warstwa uzytkowa min. 0,6 mm
klasa ogniotrwatosci - trudnozapalna

2.2.2 Sznur do spawania wyktadziny

Sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do koloru spawanej
wyktadziny o $ér. 4-5 mm

2.2.3 Profil
Profil do wyoblenia wyktadziny ¢wieréwatek maty o promieniu wyoblenia 20 mm.
2.2.2 Roztwér do gruntowania

Dyspersyjny srodek gruntujacy przeznaczony do przygotowania chtonnych, mineralnych
podtozy przed zastosowaniem anhydrytowych i cementowych mas szpachlowych oraz
cementowych zapraw klejacych typu Uzin PE 360 Preparat stosuje sie przed
szpachlowaniem podtoza poprzedzajacym klejenie wyktadzin.

2.2.3 Masa wyréwnujaca

Stabilna masa cementowa przeznaczona do szpachlowania, wypetniania, wygtadzania i
wyréwnywania podtdég i wewnatrz pomieszczen, stosowana w warstwach o grubosci do 5
mm typu Uzin NC 145

2.2.4 Masa samopoziomujaca
Samopoziomujgca masa cementowa przeznaczona do wyrownywania i wygtadzania
podfozy wewnatrz pomieszczen typu Uzin NC 150
EMICODE EC 1/ bardzo niska emisyjnosc¢

2.2.5 Klej do wyktadzin

Klej dyspersyjny do wyktadzin podtogowych z PCV i wykfadzin tekstylnych uktadanych
wewnatrz pomieszczen ( typu Uzin KE 2008)

Klej do stosowania na mokro ze srednim czasem wstepnego odparowania, dobrg
poczatkowg sitg klejenia i wysokag wytrzymatoscig potaczenia.

Klej kontaktowy na bazie rozpuszczalnikéw przeznaczony do klejenia cokotéw, profili,
listew i wyktadzin z gtadkim lub lekko ustrukturowanym spodem ( typu Uzin GN 222)

3. Sprzet

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robot
budowlanych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét

3.2. Sprzet do wykonywania roboét



Do mieszania mas samopoziomujgcych uzywamy mieszaczy, ktérych maksymalne
obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wieksze spowodujg zbyt duze napowietrzenia
masy).

Mase rozprowadzamy na podiozu raklg i odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajgcym.

Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy zebatej

Walec o wadze min. 50 kg do odpowietrzania powierzchni pod wyktadzina.
Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotow.

Frezarka reczna lub mechaniczna do frezowania wyktadziny

Spawarka reczna lub automat spawalniczy do zgrzewania stykéw wyktadzin.

4. Transport

41.

Wymagania dotyczace srodkéw transportowych

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie
wptynie niekorzystnie na stan i jakos¢ transportowanych materiatow

5. Wykonanie roboét

5.1.

5.2.

5.3.

Wymagania ogéine dla podtozy pod wyktadziny

Podtoze, na ktéorym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ réwne — do pomiaru
uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 1 lub 2 m (réznica
poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Pomiaréw dokonujemy przy pomocy urzadzenia
CM. Maksymalne wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia, ze podioze jest zabrudzone i nieréwne nalezy je oczyscic¢ przy
uzyciu maszyny jednotarczowej z odpowiednig tarczg. Wyczyszczone podioze nalezy
odkurzy¢ przy pomocy odkurzaczy przemystowych zdolnych do wykonywania
najciezszych prac.

Dylatacje technologiczne i szczeliny na podtozu powinny byé zlokalizowane, wypetnione i
trwale zamkniete.

Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podioza
przystepujemy do gruntowania podtoza. W zalezno$ci od rodzaju podtoza dobieramy
odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe, nienasigkliwe). Celem gruntowania jest zwigzanie
pytdbw na powierzchni oraz poprawa przyczepnosci. Grunt rozprowadzamy watkiem Po
uptywie okreslonego czasu schniecia (rodzaj gruntu) przystepujemy do wylewania masy
niwelujgcej. W zaleznosci od przeznaczenia pomieszczenia dobieramy odpowiedni rodzaj
masy. Grubos¢ masy szpachlowej powinna wynosi¢c 4 mm. Po wylaniu mase
rozprowadzamy na podtozu raklg i odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajgcym.
Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie, celem pozbycia sie tzw. ,mleczka cementowego”

Instalacja wykladzin

Przed instalacjg wyktadzin PCW nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w
odcieniach (do jednego pomieszczenia dobra¢ materiat z tej samej serii).



5.4.

Wyktadzina powinna przed instalacjg sezonowaé w pomieszczeniu ok. 24 h w celu
przyjecia temperatury otoczenia (min. 17°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze
wyktadziny.

Przy pomocy odpowiedniej pacy zebatej rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig
podtozu

Do klejenia wyktadziny na podiozu uzywamy klejow dyspersyjnych (gdzie
rozpuszczalnikiem jest woda).

W przypadku cokotow uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy klejem zaréwno
powierzchnie Sciany jak i wykfadziny).

Po wstepnym odparowaniu kleju (najczesciej okoto 15 minut) dociskamy wyktadzine do
podtoza, nastepnie uzywajgc walca min. 50 kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny
(najpierw w poprzek, pozniej wzdtuz arkusza). Nastepnie czynnos¢ powtarzamy na drugiej
potowie arkusza. W celu wywiniecia wyktadziny na Sciane musimy podgrza¢ wyktadzine
nagrzewnicg elektryczng, a rolkg dociskowg docisng¢ wykladzing, aby doktadnie
przylegata w miejscu tgczenia sie $ciany z podtoga.

Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze scian pod katem 45° (unikamy ciecia i
taczenia w miejscu fgczenia sie dwoch scian).Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten
sposoéb, ze odginamy wykfadzine w miejscu styku podtoza z naroznikiem. Tniemy z jedne;j
strony pod katem 45°, nadmiar przesuwamy na drugg strone. Brakujgcg czesé cokotu
wykonujemy z dodatkowego tréjkata wycietego z wyktadziny. Aby trojkat lepiej sie uktadat,
frezujemy go na lewej stronie frezarka reczng. Dopasowujemy tréjkat, ewentualny
nadmiar docinamy tak, aby krawedzie idealnie sie stykaty.

Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wyktadzin, przyklejamy
cokét klejem kontaktowym.

Po uptywie 24 godzin mozemy przystgpi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniem wyktadzin”.

Dopuszczalne nieréwnosci posadzki badane przy uzyciu taty dwumetrowej nie powinny
by¢ wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny
poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

Spawanie wyktadzin

Pierwszg czynnoscig, jakg nalezy wykonaé jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzine
frezujemy na 2/3 grubosci. Prawidiowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad
potaczonych brytow wyktadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechaniczne;.
Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na gorgco. Uzywajac
spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny.
Kolejng czynno$cig jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwéch etapach.
Pierwszy z nich to Sciecie przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnieciu sznura
bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie sciecie moze spowodowaé braki w miejscu
szwu (w procesie stygniecia zabraknie nam materiatu).

6. Kontrola jakosci robét.

6.1.

6.2.

6.2.1

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Kontrola wykonania pokry¢
Kontrola wykonania posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z

powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:



a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas
wykonania prac przygotowania podtoza,
b) w odniesieniu do wiasciwosci catej posadzki (kontrola kohcowa) — po zakonczeniu
montazu wyktadziny
6.2.2 Kontrola miedzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu
zgodnos$ci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji techniczneij.
6.2.3 Kontrola koncowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodno$ci
wykonania z wymaganiami specyfikaciji
6.2.4 Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow i
posadzki sg zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar robot

7.1 Jednostka obmiarowa robot jest:
- dla robét — posadzka z wyktadziny PCW— ( m? ) powierzchni wyktadziny

7.2 llos¢ robot

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres robdt wykonywanych zgodnie ze
specyfikacjg techniczng, w ustalonych jednostkach. Obmiaru wykonanych roboét
dokonuje w sposéb ciagly kierownik budowy.

8. Odbiér robét budowlanych

8.1. Podstawe do odbioru wykonania rob6t posadzkowych stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z zakresem prac ujetym w
przedmiarze i ze specyfikacja techniczna.

8.2. Odbioér podtoza
Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, przed
przystgpieniem do montazu wyktadzin lub parkietu

8.3. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét posadzkowych
8.3.1. Roboty posadzkarskie jako roboty zanikajgce, wymagaja odbioréw czesSciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robét, do
ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie :
e podtoza
e jako$ci zastosowania materiatow,
8.3.3 Badanie koncowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot
8.3.4 Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych posadzek.



