Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru

Robét Budowlanych

KOD 45410000-4
TYNKOWANIE
KOD 45442100
MALOWANIE

1. Wstep
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

Modernizacja budynkéw Zespotu Szkét Ponadgimnazjalnych nr 10, £6dz ul.
Strykowska 10/18

Przedmiot i zakres robét
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych z malowaniem szatni w budynku
Zespotu Szkot Ponadgimnazjalnych nr 10, £.6dz ul. Strykowska 10/18

Szczegdtowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatagczonym do
specyfikacji przedmiarze i opisie przedmiotu zamowienia.

1.2. Wyszczegodlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Podczas prowadzenia prac nie przewiduje sie  koniecznosci wykonania prac
tymczasowych i towarzyszacych

1.3. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia i definicje sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami oraz
prawem budowlanym

2. Materialy.
2.1. Wymagania ogolne dotyczace wiasciwosci materiatéw i wyrobow

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa
"B", atesty zgodne z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym



Materiaty powinny byé zgodne z dokumentacjag projektowa i opisem technicznym
2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1 Zaprawa tynkarska cementowo- wapienna

Marka i rodzaj zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy. Przygotowanie
zapraw do robdt powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Do zapraw nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych oraz cement hutniczy pod warunkiem, Zze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza jak +5°C.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.2.2 Srodek gruntujacy
Srodek do gruntowania, produkowanym na bazie wodnej dyspersji akrylowej, o duzej
zdolnosci penetracji, wnikajacy silnie w gtab podtoza, wzmacniajacy go i powodujacy
ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni np. typu Atlas Unigrunt.
Srodek powinien regulowaé¢ proces chionnosci podioza i zapobiegaé ,odcigganiu”

nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw. Do wymalowan olejnych jako
srodek gruntujacy stosujemy pokost Iniany rozciehczony w stosunku 1:1

2.2.3 Farby

Farba emulsyjna do wymalowan wewnetrznych, kolor do uzgodnienia z Inwestorem
Farba olejna podktadowa, kolor do uzgodnienia z Inwestorem
Farba olejna nawierzchniowa, kolor do uzgodnienia z Inwestorem

3. Sprzet

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania roboét
budowlanych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Kielnia, paca styropianowa lub drewniana, listwy prowadzace, dtuga tata.
Watek lub pedzel malarski.

4. Transport

4.1. Wymagania dotyczace srodkéw transportowych



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie
wptynie niekorzystnie na stan i jakos¢ transportowanych materiatow

Cement i wapno nalezy przewozi¢ i przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych workach, w
suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.

Emulsje gruntujgca i farby nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych
opakowaniach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed
przegrzaniem.

5. Wykonanie robét

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Przygotowanie podtoza

Podioze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw mogacych ostabié¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwilaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejow, ttuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo
zwigzane czesci powierzchni nalezy odku¢, zas czesci luzne lub osypliwe usunaé przy
pomocy szczotki stalowej. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze zmoczy¢
czystg wodq. Zaleca sie stosowanie emulsji gruntujace;.

Tynkowanie

Tynk nalezy wykonywac¢ jako dwuwarstwowy. W uzyskaniu réwnych powierzchni tynku
pomaga zastosowanie prowadzgcych listew tynkarskich. Mocuje sie je mechanicznie
badz poprzez zatopienie w zaprawie (listwy siatkowe). Pierwszym etapem tynkowania
jest wykonanie ,obrzutki wstepnej’. Po jej zwigzaniu (ale jeszcze przed stwardnieniem)
nalezy wykonaé¢ ,narzut wierzchni’. Tynk w obydwu etapach narzuca sie réwnomiernie
kielnig (lub agregatem tynkarskim). Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg styropianowg
lub drewniang i wrzuca¢ z powrotem do naczynia. Swiezy tynk mozna wyréwnywaé dtuga
tatg, wykorzystujgc listwy prowadzace. Moment przystgpienia do zacierania nalezy
okresli¢ doswiadczalnie tak, aby nie nastapito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku.
Zacieranie wykonuje sie z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy,
odpowiadajacej grubosci kruszywa. Prace wykonczeniowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z
technologig roboét tynkarskich, stosujac narzedzia odpowiednie do oczekiwanego efektu
wykonczenia i przeznaczenia tynku. Tynki zewnetrzne chroni¢ przed zbyt szybkim
wysychaniem, zraszajac je woda.

Gruntowanie

Emulsje gruntujaca najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie
watkiem lub pedzlem, jako cienkg i réwnomierng warstwe. Do pierwszego gruntowania
bardzo chtonnych i stabych podiozy mozna zastosowaé emulsje rozcienczong czystg
wodg w proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtérzy¢
emulsjg bez rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpoczgé nie wczesniej niz
po 24 godzinach od natozenia emulsiji.

Malowanie



Przy malowaniu powtok wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne. Powinny dawac aksamitnomatowy
wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powtoki z farb olejnych powinny mie¢ barwe jednolita, bez smug, zaciekdéw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z wymaganiami niniejszej specyfikaciji.

6.2. Kontrola wykonania pokry¢

6.2.1 Kontrola wykonania tynkéw i malowania polega na sprawdzeniu zgodnosci ich

wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.
Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas

wykonania prac przygotowania podfoza,
b) w odniesieniu do wiasciwosci catej pktadziny (kontrola korncowa) — po zakonczeniu
malowania
6.2.2 Kontrola miedzyoperacyjna wykonania tynkéw i malowania polega na biezgcym
sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji
techniczne;.
6.2.3 Kontrola koncowa wykonania tynkéw i malowania polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z wymaganiami specyfikacji
6.2.4 Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatéw i
wykonanych tynkéw i wymalowah sg zgodne z wymogami niniejszej specyfikaciji
technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar robot

7.1 Jednostka obmiarowa robot jest:
- dla robét — tynkowanie, malowanie — ( m? ) powierzchni $cian i sufitéw

7.2 llosé robot
Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres robét wykonywanych zgodnie ze

specyfikacjg techniczng, w ustalonych jednostkach. Obmiaru wykonanych roboét
dokonuje w sposob ciggty kierownik budowy.

8. Odbiér robét budowlanych
8.1. Podstawe do odbioru wykonania roboét tynkarskich i malarskich stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z zakresem prac ujetym w

przedmiarze i ze specyfikacja techniczna.

8.2. Odbiodr podioza



Badania podfoza nalezy przeprowadzi¢é w trakcie odbioru czesciowego, przed
przystgpieniem do tynkowania

8.3. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét tynkarskich i malarskich
8.3.1. Roboty tynkarskie i malarskie jako roboty zanikajgce, wymagajq odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robét, do
ktérych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie :
e podtoza
e jako$ci zastosowania materiatow,
8.3.3 Badanie koncowe tynkowania i malowania nalezy przeprowadzi¢ po zakohnczeniu robot

8.3.4 Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanych powitok
tynkarskich i malarskich.

9. Przepisy zwigzane

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane.

PN-85/B- 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi



