Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot B udowlanych

PODBUDOWA Z KRUSZYWA t AMANEGO STABILIZOWANEGO MECHA NICZNIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa famanego
stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w podpunkcie 1.1 na terenach zarzgdzanych przez Wydziat
Gospodarki Komunalnej UML.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad utozenia podbudowy z kruszywa
tamanego 4-31,5 mm wraz z zageszczeniem gr 20 cm.

1.4. Ogoélne wymagania dotycz ace robo6t

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacijg
Przetargowg i poleceniami Zamawiajgcego. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot podano w SST
~Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogélne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w SST ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo famane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa frakcji 4-31,5mm powinno byé zgodne z wymaganiami normy PN-S-06102.
2.3.2. Wihasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1 (wg PN-S-06102).

Tablica 1.
Lp. Wiasciwo $ci Wymagania Wedtug
Podbudowa z kruszywa
tamanego (pomocnicza)
1 Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, od 2 do 12 PN-B-06714-15
% (m/m)
2 Zawartos¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 10 PN-B-06714-15
3 Oznaczanie skladu ziarnowego. Metoda 40 PN-EN-933-1
przesiewania
4 Zawartos$¢ czesci organicznych, % (m/m), nie 1 PN-B-04481
wiecej niz
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5 Badanie wskaznika piaskowego 0d 30do 70 PN-EN-933-8
6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) scieralnos¢ catkowita po petnej liczbie
obrotéw, nie wiecej niz 50
b) scieralnos¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby
obrotéw, nie wiecej niz 35 PN-B-06714-42
7 Nasigkliwos¢, % (m/m), nie wiecej niz 5 PN-EN-1097-6
8 Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach 10 PN-EN-1367-1
zamrazania, %(m/m), nie wiecej niz
9 Rozpad krzemianowy i zelazawy tacznie, % - PN-B-06714-37
(m/m), nie wiecej niz PN-B-06714-39
10 | Zawarto$¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na 1 PN-B-06714-28
S03, %(m/m), nie wiecej niz
11 | Wskaznik nodnosci wnos mieszanki 80 PN-S-06102  wg
kruszywa, %, nie mniejszy niz: Zatgcznika A
a) przy zageszczeniu IS [1111,0

3.SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
a) matych ukladarek do rozktadania mieszanki,
b) zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem
i zawilgoceniem. Transport pozostatych materiatbw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cidle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzaé
w mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki.

5.3. Wbudowywanie i zag eszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna byé rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Warstwa podbudowy powinna
byc¢ roztozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé¢ wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 2% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig
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wody i rébwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$s¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 2% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyé.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana
w dobrym stanie.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst agpieniem do robét

Zaleca sie, aby przed przystgpieniem do robét Wykonawca wykonal badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawit wyniki tych badan Zamawiajgcemu w celu akceptacji
materiatéw. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wkasciwosci okreslone w pkt 2.3.2 niniejszej SST.
Prébki do badan petnych powinny byé pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci
Zamawiajgcego.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie warstwy powinno odbywacC sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia 1s21,00.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02.

6.4. Wymagania dotycz gce cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Nosnos$é podbudowy

- modut odksztalcenia wg ,Instrukcji badania podioza gruntowego budowli drogowych i mostowych cz. I,
koncowe obcigzenie 0,45 MPa; Modut odksztalcenia wyznacza sie dla przyrostu nacisku 0,15 MPa do
0,25 Mpa

- ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 3

Tablica 3. Cechy podbudowy

Podbudowa Wymagane cechy podbudowy
z kruszywa o
wska zniku Wskaznik Maksymalne ugi ecie Minimalny modut
Wnos nie zageszczenia sprezyste pod kotem, mm odksztatcenia
mniejszym Is nie mierzony piyt g o
niz, % mniejszy ni z $rednicy 30 cm, MPa
40 kN 50 kN od Od drugiego
pierwszego obci gzenia E1
obci azenia E1
80 1,00 1,10 1,00 80 140

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m?2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST ,Wymagania ogolne” pkt 8.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogo6lne” pkt 9. Nalezy
wykonaé podbudowe z kruszywa tamanego gr 20 cm stabilizowanego mechanicznie.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie sprzetu i materiatow,

- przygotowanie i roztozenie mieszanki kruszywa,

- zageszczenie,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.



