Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t B udowlanych

NAWIERZCHNIA CHODNIKA Z ASFALTU LANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni chodnikéw z asfaltu lanego.

1.2. Zakres stosowania ST

SzczegoOlowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét opisanych w podpunkcie 1.1 na terenach zarzadzanych
przez Wydziat Gospodarki Komunalnej UML.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wykonywaniem nawierzchni chodnikéw z asfaltu lanego.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Chodnik z asfaltu lanego - wydzielona powierzchnia przeznaczona do ruchu pieszego,
wykonana z asfaltu lanego utozonego na odpowiedniej podbudowie.

1.4.2. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.4. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci wypetniacza,
wytworzona w otaczarce lub kotle transportowo-produkcyjnym, nie wymagajgca zageszczenia
w czasie wbudowywania.

1.4.5. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni (lub odsuniety od jezdni) i odpowiednio
utwardzony przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Przetargowg i poleceniami Zamawiajgcego. Ogoélne wymagania dotyczace robét
podano w ST ,Wymagania ogolne” pktl.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje mieszanek mineralnych dla asfaltu lane  go

Warstwe S$cieralng chodnika nalezy wykona¢ z mieszanki asfaltu lanego, okre$lonej
w dokumentacji projektowej, a przy braku ustalen na ten temat - po akceptacji Zamawiajgcego -
z mieszanki drobnoziarnistej o uziarnieniu do 8 mm. Kolor nawierzchni wbudowywanej
na fragmentach remontowanych powinien byé tozsamy z kolorem asfaltu na pozostatych odcinkach
nawierzchni.



2.3. Asfalt

Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965.

Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych podano w tablicy 1.

Asfalty innego rodzaju mozna stosowa¢, o0 ile posiadajg aprobate techniczng
i sg zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

2.4. Wypetniacz

Nalezy stosowac¢ wypetniacz, spetniajagcy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 dla
wypetniacza podstawowego lub zastepczego.

Dopuszcza sie stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np. pylu z odpylania, popiotu
lotnego z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgodg Zamawiajgcego.

Przechowywanie wypetniacza powinno odbywac sie zgodnie z PN-S-96504:1961 .

2.5. Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywa spetniajgce wymagania podane w tablicy 1.

Skiadowanie kruszywa powinno odbywa¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sie, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byly przechowywane pod
zadaszeniem (wiatami).

Warunki skladowania oraz lokalizacja sktadowiska powinny by¢ wczesniej uzgodnione
Z Zamawiajgcym.

Tablica 1. Wymagania wobec materialdw do warstwy $cieralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow

nr normy

1 |Kruszywo tamane granulowane wg PN-
B-11112:1996, PN-B-11115:1998

a) a) ze skal magmowych i kl. I, Il; gat.1, 2
przeobrazonych jw.
b) b) ze skat osadowych
C) ¢) z surowca sztucznego (zuzle jw.
pomiedziowe i stalownicze)
2 | Kruszywo tamane zwykie .
wg PN-B-11112:1996 K1, Il gat.1, 2
3 | Zwir i mieszanka KLl
wg PN-B-11111:1996 U
4 |Grys i ~Zwir kruszony z naturalnie K. I Il: gat.1, 2
rozdrobnionego surowca skalnego wg
WT/MK-CZDP 84
5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2
6 | Wypekiacz mineralny:
a) a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy, zastepczy
b) b) innego pochodzenia wg pyly z odpylania,
orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D20, D35, D50,
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30 A, B,C,
wg TWT-PAD-97, IBDiM 54/93 DP 30

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania okreslone
w WT.EmA-99

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3.



3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Do wykonania nawierzchni oraz napraw chodnika z asfaltu lanego Wykonawca powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- kottéw produkcyjnych stacjonarnych lub produkcyjno-transportowych, kottéw transportowych,
- otaczarki do mieszanek mineralno-asfaltowych,
- sprzet do rozktadania recznego: taczki, zacieraczki, gtadziki, topaty, szczotki, listwy drewniane
lub stalowe, szablony do wyréwnania asfaltu lanego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogllne wymagania dotycz gce transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
4.2.2. Wypelniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Asfalt lany
Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac:
- kotty produkcyjno-transportowe holowane przez ciggnik lub samochaod,

- kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych.
W czasie transportu asfaltu lanego nalezy utrzymywac temperature wytwarzania, ktéra jest
jednoczesnie temperaturg wbudowania w nawierzchnie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Zamawiajgcym, Wykonawca
dostarczy Zamawiajgcemu do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki
badan laboratoryjnych poszczegélnych skiadnikéw i prébki materiatbw pobrane w obecnosci
Zamawiajacego do wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajgcego.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— [doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
— [Jdoborze optymalnej ilosci asfaltu
— [okresleniu jej wkasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne
zawartosci asfaltu podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z asfaltu lanego
przedstawiono na rysunkach 1i 2.

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy $cieralnej z asfaltu lanego podano
w tablicy 3.



Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do nawierzchni

chodnikoéw z asfaltu lanego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Wymiar oczek sit # Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM
mm od 0do 12,8 mm od 0 do 8,0 mm
Przechodzi przez:
16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100 100
8,0 od 75 do 90 od 82 do 100
6,3 od 70 do 84 od 74 do 100
4,0 od 61 do 75 od 64 do 80
2,0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawartos¢ ziaren > 2,0 (od 35 do 50) (od 33 do 45)
0,85 od 40 do 57 od 45 do 57
0,42 od 32 do 48 od 36 do 48
0,30 od 29 do 44 od 33 do 44
0,18 od 25 do 37 od 28 do 37
0,15 od 23 do 34 od 26 do 34
0,075 od 20 do 25 od 20 do 24
Orientacyjna zawarto$¢
asfaltu w MMA % m/m od 6,5 do 8,0 od 7,0do 8,5
NR ASTM 200 100 BO 50 40 20 10
100 o
Q0 / 10
A
80 20
& 70 0
E’ 60 > 40 ;%
Q. c
:g 50 // 50 %
§ 40 ///' T 60 §
30 P ,,/‘/ 70
20 _ 80
10 90
0 T 100
0,075 0,15 0,18 0,3 0,42 0,85 2 4 6,3 8 9.6 16 25 38.1

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 12,8 mm do
nawierzchni chodnikéw
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 8 mm do nawierzchni
chodnikow

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i nawierzchni chodnikéw z asfaltu

lanego
Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwy z AL
1 | Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm?
i nacisku 525 N, w temperaturze 40°C po od 1,0 do 5,0
30 min obcigzenia kostek (7cmx7cmx7cm),
mm
2 | przyrost penetracji po nastepnych 30 min, <0,6
mm
Penetracja prébki z nawierzchni, mm <8,0
4 | Grubo$¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm
od Omm do 8,0 mm od 1,5do 3,0
od Omm do 12,8 mm od 2,5do 3,5
5 | Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kg/m? od 5,0 do 8,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego
5.3.1. Produkcja asfaltu lanego w kottach produkcyjno-transportowych i kottach statych

Asfalt lany mozna produkowa¢ zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych jak i w kottach
statych. Wybér rodzaju kotta zalezy od sposobu wbudowania asfaltu lanego w nawierzchnie. Przy
wbudowaniu recznym znajdujg zastosowanie oba typy ww. urzgdzen. W przypadku uktadania
zmechanizowanego nalezy stosowac kotly stale, z uwagi na ich wiekszg wydajnosc.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transportowego jak i stalego, powinno by¢ wagowe.
Pozostale skladniki (kruszywo, wypetniacz) moga by¢ dozowane objeto$ciowo przy pomocy
odpowiednio wyskalowanych pojemnikéw lub skrzyn (np. skrzynia przyczepy samochodowej
podzielona wyskalowanymi przegrodami). Dozowanie objetosciowe kruszywa jest kiopotliwe i niezbyt
doktadne. Zaleca sie dozowanie wagowe wszystkich skladnikéw mineralnych przy uzyciu
automatycznych dozatoréw wagowych, szczegdlnie w przypadku produkcji asfaltu lanego w kottach
statych.

Dokfadnos¢ dozowania poszczegdlnych sktadnikéw powinna byé nastepujgca:

- asfalt £ 0,3 % m/m,
- wypetniacz 1,0 % m/m,
- kruszywo 2,5 % m/m.

+
+



Kolejnos¢ dozowania poszczegdlnych skiadnikow powinna by¢ nastepujaca:
- asfalt,
- wypehiacz,
- kruszywo (poczynajgc od najdrobniejszego i konczac na najgrubszym).
Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle statym i kotle produkcyjno-transportowym jest taki sam.
Polega on na ogrzaniu asfaltu do stanu plynnego, a nastepnie utrzymujgc go w tym stanie
w nastepstwie ciggtego ogrzewania i mieszania, dozuje sie do niego porcjami wypetniacz i porcjami
kolejne frakcje kruszywa od najdrobniejszych do najgrubszych, korzystnie ogrzane do temperatury
asfaltu. Tempo dozowania wypetniacza i kolejnych frakcji kruszywa dostosowuje sie do intensywnosci
odparowania wody z kruszywa.
Proces otaczania uznaje sie za zakoczony w momencie, gdy nastgpi zanik parowania wilgoci
i obnizy sie przyczepnos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek mieszadia.

5.3.2. Produkcja asfaltu lanego w zespotach do suszenia i otaczania kruszywa (otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegdélnych
jego sktadnikéw (kruszywo, wypetiacz, asfalt) do wymaganych temperatur, a nastepnie dozowaniu
ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jest dwustopniowe. Pierwszy stopien
to wielokomorowy dozator wstepny (objetosciowy), pozwalajagcy na zachowanie prawidiowego
(zgodnego z receptyg) udziatu poszczegdlnych kruszyw (piasek, kruszywo drobne granulowane, grysy
itp.) w mieszance mineralnej.

Drugi stopien to wielokomorowy zasobnik kruszywa gorgcego, pozwalajgcy na dozowanie
wagowe poszczegolnych frakcji mieszanki mineralnej, co zapewnia jej wymagane uziarnienie.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby do poszczegdlnych komoér dozatora wstepnego dostawat sie tylko
jeden rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, kruszywo drobne granulowane) powinno byc¢
skltadowane pod zadaszeniem, w celu unikniecia zawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidtowg prace dozatora wstepnego (nie zatykajg
sie otwory wysypowe), zmniejszenie zuzycia paliwa oraz skrécenie cyklu produkcji.

Maczka mineralna musi by¢ dozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgrzanym.

Kolejnos¢ dozowania skfadnikéw do mieszalnika jest nastepujgca: kruszywo grube, kruszywo
srednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu — asfalt.

Poszczegolne skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ dozowane do
mieszalnika zgodnie z receptg, z nastepujaca dokiadnoscia:

- kruszywo + 2,5 % m/m,
- wypetniacz  + 1,0 % m/m,
- asfalt = 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikéw powinno odbywac sie automatycznie.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywa¢ sie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem
wygladu i konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

- z asfaltem D 20 od 175 do 220° C,
- z asfaltem D 35 od 165 do 210° C,
- z asfaltem D 50 od 155 do 200° C.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanego do wbudowania, nalezy go po zatadowaniu
do kotta transportowego, ogrzewac i mieszac¢ nie krécej niz 1 godzine.

5.4. Przygotowanie podio za

Podtoze (podbudowa, warstwa wyrOéwnawcza) powinno posiada¢ projektowany profil,
a powierzchnia jego musi by¢ sucha i dokladnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen
(piasku, btota, kurzu, rozlanego paliwa, itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki
mechaniczne i reczne oraz sprzet pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy
asfaltu lanego.

Brzegi kraweznik6w oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinny by¢
przed utlozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (gorgcym asfaltem drogowym,
asfaltem uptynnionym, emulsjg kationowsa).

5.5. Warunki przyst gpienia do robot

Asfalt lany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz + 5° C.
Nie dopuszcza sie ukladania asfaltu lanego podczas opadéw atmosferycznych oraz na
oblodzonych powierzchniach.



5.6. Zardb prébny

Przed przystgpieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jest zobowigzany do wykonania
w obecnosci Zamawiajgcego zarobu prébnego, w oparciu 0 zatwierdzona recepte.

Z prébnego zarobu nalezy pobra¢ co najmniej 2 prébki ogéine o wadze od 3 do 4 kg, z ktérych
nalezy wydzieli¢ 2 prébki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda. Przygotowane probki
laboratoryjne nalezy poddac ekstrakcji i okresli¢ zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykona¢ analize sitowg
i sprawdzi¢ zgodnos¢ skfadu granulometrycznego z projektowang krzywa uziarnienia.

Tolerancje zawartosci skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skiadu
zaprojektowanego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skitadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metodg ekstrakcji, % m/m

Lp.| Skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowej

1 |[Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # +50
mm: ’
12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0

2 | Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # +30
mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 -

3 | Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach +20
# 0,075mm -

4 | Asfalt 0,5

5.7. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest recznie przy uzyciu sprzetu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grubosci ukladanej warstwy nalezy stosowa¢ odpowiednio
wypoziomowane i zamocowane listwy drewniane Ilub stalowe, posmarowane $rodkiem
przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego mydta i gliceryny w wodzie).

Zabrania sie stosowania do smarowania listew, pojemnikéw na mieszanke (kubtéw, taczek)
i fopat, substancji pochodzenia naftowego (oleju napedowego, oleju opatowego, paliwa silnikowego
itp.). W czasie uktadania warstwy chodnika nalezy sprawdzi¢ profil podtuzny i poprzeczny przy
pomocy faty. Stwierdzone nieréwnosci nalezy natychmiast wyréwna¢ gtadzikiem, poki mieszanka jest
gorgca i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu zigczy poprzecznych i podtuznych, nalezy stosowaé rozgrzewanie
krawedzi gorgcg mieszankg lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym zatarciem spoiny. Nie
zaleca sie smarowania ztgczy gorgcym asfaltem.

Nawierzchnia chodnika, bezposrednio po wykonaniu, powinna by¢ ostrym piaskiem w ilosci
od 2 kg/m? do 3 kg/m? i zatarta. Ztgcza powinny byé wykonane w linii prostej, prostopadle
(i réwnolegle) do osi chodnika. Ztgcza musza by¢ catkowicie zwigzane (boczne krawedzie ztgcz mogag
zosta¢ cienko posmarowane asfaltem D 100), a powierzchnie przylegajgcej warstwy powinny byc¢
w jednym poziomie.

Powierzchnia chodnika powinna by¢ jednolita, o jednakowej barwie, bez peknie¢ i rys.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji asfaltu lanego i przedstawi¢ wyniki tych badan
Zamawiajacemu, w celu akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw



Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarébw w czasie wykonywania nawierzchni z asfaltu
lanego podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z asfaltu
lanego

Czestotliwos¢ badan.
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan
na dziennej dzialce roboczej
1 | Skiad asfaltu lanego co najmniej 1 raz dla ustalonej
z Zamawiajgcym ilosci rob6t
3 | Wiasciwosci wypetniacza W przypadku watpliwosci i przy kazdej
zZmianie
4 | Wtasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozor ciagty
mineralnej dozowanych do
mieszalnika
przy kazdym zatadunku do kotta
6 | Temperatura asfaltu lanego fransportowego i w czasie
wbudowywania

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001. Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z tolerancjg okredlong w tablicy 4.
Dopuszcza sie wykonanie badan innymi rwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wtasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotnose.
6.3.5. Badanie wtasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralnej

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury na skali odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej .

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien byé dokonywany:
- po zatadunku do kotta transportowego (w przypadku produkcji w kotle statym lub otaczarce),
- w czasie wbudowywania w nawierzchnie.
Pomiar nalezy wykonywaé przy uzyciu termometru z doktadnoscig + 2° C.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.

6.4. Badania dotycz gce cech geometrycznych i wta $ciwo $ci warstwy z asfaltu lanego
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6éw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego

Minimalna czestotliwosé

Lp. Wyszczegoblnienie badan badar i pomiaréw

1 | Szeroko$¢ warstwy najmniej 2 razy na kazdym odcinku chodnika




Réwnosc¢ podiuzna warstwy |tatg co 10 m
3 [R6éwnosc¢ poprzeczna | nie rzadziej nizco 5 m
warstwy
4 | Spadki poprzeczne warstwy |10 razy na odcinku o dtugosci 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe najmniej 2 razy na kazdym odcinku chodnika
7 | Grubosé warstwy najmniej 2 razy na kazdym odcinku chodnika
8 |zZigcza podtuzne i | cata dlugos¢ ztgcza
poprzeczne
10 | Wyglad warstwy ocena ciggta
11 | Penetracja prébki z warstwy |2 prébki z kazdego pasa ruchu o powierzchni
do 3000 m?

6.4.2. Szerokos¢ warstwy

Szerokos¢ wykonanej warstwy powinna by¢é zgodna z dokumentacjg przetargowg
i wskazaniami Zamawiajgcego z tolerancjg + 5 cm.

6.4.3. ROwnosc¢ warstwy

Nieréwnosci podiuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 lub metodg réwnowazng nie
powinny by¢ wieksze niz 8 mm.

Nieréwnosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢é 4-metrowg fatg. Nieréwnosci nie moga
przekracza¢ 5 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostych i tukach powinny byé zgodne
z dokumentacjg przetargowg z tolerancjg * 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe powinny byé zgodne z dokumentacjg przetargowa z tolerancjg = 1 cm.
6.4.6. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna byé zgodna z dokumentacjg przetargows z tolerancja:
+ 5 mm - dla warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm,
+ 5 mm - dla warstwy o grubos$ci od 1,5 do 2,5 cm.

6.4.7. Zitgcza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania zlgcz podiuznych i poprzecznych polega na
ogledzinach zewnetrznych. Zigcza powinny by¢ dobrze zwigzane i zatarte.

6.4.8. Wyglad warstwy
Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformac;ji, plam i wykruszen.
6.4.9. Penetracja probki z nawierzchni

Penetracja powinna by¢ zgodna z wartoscig podang w tablicy 3, wedlug metody wykonania
badania podanej w normie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltu lanego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 8.



9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m?2 nawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikow,
- roztozenie asfaltu lanego,
- wyprofilowanie krawedzi,
— posypanie ostrym piaskiem i przywatowanie,
— przeprowadzenie pomiarOéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
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