D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB; svymagania ogoélne dotygze wykonania i odbioru robét drogowych
zwigzanych z oznakowaniem pionowym przy realizacji przw ulic na osiedlu Andrzejéw

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna STWIORB stanowi obgauigca podstaw jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji zgodnie z p.1.1,

1.3. Zakres rob6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t awanych z wykonywaniem i
odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na dhaifja
e Ustawienie stupkéw do znakow
e Umocowanie tarcz znakdw drogowych
typu A (ostrzegawcze)
typu C (nakazu)
typu D (informacyjne)
typu T (tabliczki do znakow)
typu U (tablice ograniczajace i prowade)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy l@blicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierz&ldrego umieszczana jest ¢éeznaku. Tarcza nmie
by¢ wykonana z rénych materiatéw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia ¢%¢ znaku, stugca do podania téei znaku. Lico znaku m@ by wykonane jako
malowane lub oklejane (fali odblaskow Ilub nieodblaskow). W przypadkach szczegdlnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znakuzady¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykigzwitasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdro/m).

1.4.5.Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wagsiik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest zarc
znaku, wraz z elementami shcymi do przymocowania tarczyr(iby, zaciski itp.).

1.4.6. Znak drogowy przawietlany - znak, w ktorym wewitrzne zrédto swiatla jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.4.7.Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jestwietlanezrédtemswiatta umieszczonym na zewtnz
znaku.

1.4.8.Znak nowy - znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie do 3 miesty od daty
produkcji.

1.4.9.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamez okres ditszy niz 3 miesijce od
daty produkcji.

1.4.10.Balustrada — uggdzenie zabezpieczgae ruch pieszych.

1.4.11.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymaga ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce rob6t
Ogblne wymagania dotygee robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymaganigloe” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Og6lne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padanSTWiORB D-M-00.00.00
»~Wymagania ogélne” pkt 2.



2.2. Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowemoktéry nie ma normy, musi posiadaprobag
techniczm wydary przez uprawniomjednostlk. Znaki drogowe powinny méecertyfikat bezpieczestwa (znak
,B") nadany przez uprawnianednostk.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw i tastrad

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczywkaw mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

-z betonu zbrojonego,

— inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.
Klasa betonu powinna Byzgodna z dokumentacprojektovg. Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-
B-06250.

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinierg lsgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowigdajwymaganiom
PN-EN -197-1.

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiaslgymaganiom PN-B-06712. Zalecae¢ sstosowanie
kruszywa o marce nie#szej ni klasa betonu.

2.3.3.Woda
Woda do betonu powinna &yodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3825
2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinnyc¢bgtosowane fd przewiduje je dokumentacja projektowa,
STWIORB lub wskazania ktyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiagaymaganiom PN-B-23010.

W betonie niezbrojonym zaleca sstosowa domieszki napowietrzgge, a w betonie zbrojonym dodatkowo
domieszki uplastycznigge lub uptynniace.

2.3.5.Prety zbrojenia
Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonegoipoyodpowiada wymaganiom PN-B-06251.
2.3.6.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej noreaakceptowanej przez

Inzyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,cgnie¢, zwalcowa i

naderwa. Dopuszczalne gsnieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania,

mieszcace s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazgdane jest, aby rury byly dostarczane o dkaegach:

- dokfadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszezedithytig + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dhsgodoktadnych poriiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkie
ciecie i z dopuszczainodchyllg dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugiei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie pawiprzekraczal,5 mm na 1 m dtugoi

rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pieemy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-

84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02ihuie normy.

Do ocynkowania rur stosujegsjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu uzgodnionym z

Zamawiagcym.

2.4.5.Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnejkowmej na konstrukcjach stalowych, powinna oné by
cynku o czystéci nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grébo
powtoki cynkowej powinna hyyzgodna z wymaganiami tablicy 4.



Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzegllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pazHo

Tablica 4. Minimalna grubé¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02

Agresywnd@¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, pum,
atmosfery przy wymaganej trwafei w latach
wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczbg warstw powtoki malarskiej

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatéw na wpltywy zewtrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz pagktzenie lica znaku z targznaku, a take sposdb wykaczenia
znaku, musgz wykazyw& petrp odpornd¢ na oddziatywanie swiatta, zmian temperatury, wplywy
atmosferyczne i wyspujgce w normalnych warunkach oddziatywania chemiczve tym korozg
elektrochemiczy) - przez caly czas trwadoi znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgeeiny jest przy dostawie olégt, uzgodnion z odbiora, trwatas¢ znaku
oraz warunki gwarancyjne dla znaku, aze@kidosgpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniaclhsowsianiu znaku,

¢) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znakagdwego jest blacha stalowa i folia odblaskowgypi.
2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grdbioco najmniej 1,0 mm powinna byzabezpieczona przed korgzj
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygen Dopuszcza si stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed kerag). przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobatyrnexzmej dla danej technologii.

Nie dopuszcza si stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczoryded korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny byzabezpieczone przed koraZarbami ochronnymi o odpowiedniej trwéadd, nie
mniejszej ni przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymatci¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna imniejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byrowna i gltadka - bez odksztafceptaszczyzny znaku, w tym pofatdoiyawgiec,
lokalnych wgniecé lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwmhanie, pofatdowanie
itp.) nie ma:e wynosé wiecej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musgzby¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krgiei tarczy znaku, pozostate po
tloczeniu lub innych procesach technologicznychinkin tarcza ta (w znakach drogowych skftadanych -
segmenty tarczy) byta poddana, mubg¢ usungte.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycice powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje i zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatdbtaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetniawymagania okrdone w aprobacie
techniczne;.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego



Nalezy uzy¢ folii 2 typu do wykonania lica znaku. Folia powmnvykazywa& petne zwjzanie z tarcg znaku
przez caly okres wymaganej trwétd znaku. Niedopuszczalng kkalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Spos6b pajczenia folii z powierzchnitarczy znaku powinien uniemowiaé jej odhczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyyciu folii odblaskowej 2 typu powinien wyn@slO lat.

Powierzchnia lica znaku powinna dyéwna i gltadka, nie magna niej wysipowa lokalne nieréwnéci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest vepstwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno nawperzchni jak i
na obrzeach tarczy znaku.

W znakach nowych na kdym z fragmentdéw powierzchni znaku o wymiarach 4 e&m nie mae wystpowat
wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcherzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym
kierunku. Niedopuszczalne jest wggdbwanie jakichkolwiek zarysovigoowierzchni znaku.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatcatresci znaku - w przypadku wygtowania takiego znieksztatcenia znak
musi by bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystvanie jakichkolwiek rys, sgjajgcych przez warstfolii do
powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalod warunkiemze
wystgpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgoselkosci okreslonych ponkej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co nagjvy
dwadch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie gmaezajcych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni
kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaoh nowych oraz w znakach znagiyjch s¢ w
okresie wymaganej gwaran¢adna korozja tarczy znaku nie meowystpowat.

Wymagana jest taka wytrzymatopofczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o 90 przy
promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi bgbezpieczona mataviarbg nieodblaskow barwy ciemno-
szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku lumina®@®8 do 0,10 - wedlug wzorca stangeego zadcznik do
sinstrukcji o znakach drogowych pionowych”. Grédgpowtoki farby nie mae by mniejsza od 2um. Gdy
tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze staikowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywate
uksztattowaniu tarczy - jej kraxizie mog pozosté niezabezpieczone faylmchronn.

2.7. Materialy do montazu znakoéw

Wszystkie ocynkowanegé¢zniki metalowe przewidywane do mocowaniadaly soly elementéw konstrukciji
wsporczych znakow jakruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezcgnie¢, naderwa,
rozwarstwiaé i wypuktych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikdekzanych lub paletach, w zatesci
od ich wielkgci.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pigob znakéw drogowych powinien &y
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu natg przechowywé w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny byktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodniongodic:u.
Prefabrykaty naley uktad& na podktadach z zachowaniem grz#u minimum 10 cm midzy podigzem a
prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdriatow dziatajcych korodujco

i w warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolp&t 3.

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vzgkasie mazliwoscig
korzystania z nagbujgcego spretu:

- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25

— zurawi samochodowych o iadigu do 4 t,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod sluplgruncie spoistym,



— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr
— $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,

— przewanych zbiornikéw na wog

— sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wynagagoélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatdw do pionowego oznakowanidrog

Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruksporczych znakéw, powinny byrzewaone srodkami
transportowymi w warunkach zabezpiegzgh je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prekabdw na
srodkach transportu powinno bgymetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i gpuz (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢ odbywa

srodkami transportowymi w sposG6b uniettioviajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w STWiIORBI{D0.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysfpieniem do robot naky wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni, krawdzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,

— wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nalezabezpieczy w taki sposéb, aby w czasie trwania i

odbioru robot istniata midiwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dggodne z dokumentacprojektows.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcjwsporczych znakéw

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku piogovpowinien by dostosowany do gbokasci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego sgz. Wykopy fundamentowe powinny byykonane w takim okresie, aby po
ich zakaiczeniu mana byto przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentctwy

5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed uteeniem prefabrykatu natg wyrowna i zagscic. Wolne przestrzenie rizy scianami
gruntu i prefabrykatem nalg wypelnic materialem kamiennym, np. ktiem i dokiladnie zagci¢ ubijakami
recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, tarngdpowierzchnia prefabrykatu powinnaébgdwna z
powierzchny pobocza lub bywyniesiona nadetpowierzchng nie wiecej niz 0,03 m.

5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlampaowania znakéw wielkowymiarowych (znak
kierunku i miejscowséci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonugjbnego naley wykona zgodnie z
PN-S-02205.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartychdzb rozpartych naley wykonywa zgodnie z
dokumentagej projektowy, STWIORB Ilub wskazaniami hyniera. Wykopy naley zabezpieczy przed
naptywem wod opadowych przez wyprofilowanie tereawspadkiem uniiwiajgcym tatwy odptyw wody poza
teren przylegaicy do wykopu. Dno wykopu powinno dyvyréwnane z doktadricig = 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnailezy usumé i miejsce wypetni do spodu fundamentu
betonem klasy B 15. Ptaszczyzny boczne fundamestghapce sé z gruntem naley zabezpieczy izolacp,
np. emuls} kationows. Po wykonaniu fundamentu wykop najezasypé warstwami grubgci 20 cm z
doktadnym zagszczeniem gruntu.



5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, vegsiiki, konstrukcije dla tablic wielkowymiarowych, wany

by¢ wykonane zgodnie z dokumentagjonows i STWIORB.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchyika od pionu, nie wtej niz + 1 %,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, niegeej niz = 2 cm,

— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wjcej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegib umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukcp o znakach drogowych pionowych.

5.5. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w ameéncie betonowym lub innym podobnym Zgaane
jest, by gérna e&¢ fundamentu pokrywala giz powierzchrg pobocza, pasa dziglego itp. lub byla nadst
powierzchn¢ wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, zngdych s¢ poza
kororg drogi, gorna cz¢ fundamentu powinna lBywyniesiona nad powierzchnierenu nie wicej niz 0,15 m.

5.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych rausie¢ barwe szag neutrala z tym,ze dopuszcza @i
barwe naturallm pokry cynkowanych. Zabrania esistosowania pokiy konstrukcji wsporczych o jaskrawej
barwie - z wyjtkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane gmhymi przepisami, wytycznymi lub warunkami
technicznymi.

5.7. Pohczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi IByzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uoitiwiajacy jej przesuricie lub
obrot.

Materiat i sposéb wykonania pmizenia tarczy znaku z konstrukajvsporca musi umaliwiaé, przy wyciu
odpowiednich nakgzi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cédses wytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsis czste przypadki dewastacji znakow, zaleca siosowanie
elementow zjcznych o konstrukcji unieniiwiajacej lub znacznie utrudnigjej ich rozjczenie przez osoby
niepowotane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywaetry integralnd¢ podczas najechania przez pojazd wdyah
warunkach kolizji. W szczeg6ldoi - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nigevse od niej odjczat w
spos6b powodygy naraenie kogokolwiek na niebezpiedmtwo lub szkogl.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spos@ymagajcy bezpéredniego
przeprowadzeni&ub mocujcych przez lico znaku.

5.8. Trwatosé¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi lBywykonany w sposob trwaty, zapewniey petry czytelné¢ przedstawionego
na nim symbolu lub napisu w calym okresie jeggtkowania, przy czym wplywy zewirzne dziatajce na
znak, nie mog powodowa znieksztalcenia téei znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy orazida konstrukcja wsporcza musi mi@bliczle znamionow z:

a) nazwg, marlg fabryczm lub innym oznaczeniem uraawiaj gcym identyfikacg wytworcy lub dostawcy,

b) dat produkciji,

c) oznaczeniem dotygeym materiatu lica znaku,

d) day ustawienia znaku.

Zaleca s, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyetwierata réwni¢ miesic i rok wymaganego
przeghdu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej maday¢ wykonane w sposéb trwaty i wymay, czytelny w normalnych
warunkach przez caly okresyitkowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagangotme” pkt 6.



6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentéw kenowych

Wykonawca powinien przeprowadzdadania materiatéw do wykonania fundamentéw betyeh ,na mokro”.
Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyh, wniosek Wykonawcy, kynier mae
zwolni¢ go z potrzeby wykonania batlenateriatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatébw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budavaprobat techniczi lub z deklarag zgodndgci wydary przez
producenta powinny léysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonarow.
Czestotliwosé bada i ocena ich wynikow powinna Byzgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw
dostarczonych przez producentow

Ocena

Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikow bada

1 Sprawdzenie od5do 10 Powierzchrg zbada
powierzchni bada z wybra- nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementow w  uzy¢ dostpnych narzdzi (np.  powinny by
kazdej dostar-  liniatow z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. wymaganiami
wyrobéw lica- Przeprowadzi uniwersalnymi punktu 2
2 Sprawdzenie cej do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
wymiaréw elementow sprawdzianami (np. liniatami,
przymiarami itp.)

W  przypadkach budeych watpliwosci maozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $diavosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wyatiggodanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalesprawdzé:

- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagjrojektova (lokalizacja, wymiary, wysokd
zamocowania znakoéw),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdmunktem 2 i 5,

— prawidtowas¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,

— poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkfe®,

— poprawnd¢ ustawienia stupkdéw i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanyclcaz elementéw konstrukcji wsporczych:

— przed og¢dzinami, spoin i przylegajce do niej elementy¢zone (od 10 do 20 mm zidej strony) naley
doktadnie ocz§ci¢ z zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie obserwacii i pomiarow,

- oglgdziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powjkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiardw spoin powinny bgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,

- w przypadkach wtpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndatozmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515,

— zlgcza o wadach wkszych ni dopuszczalne, okéne w punkcie 5.5, powinny Byhaprawione powtérnym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M30®MO0 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych orazskaukcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakévepstatych.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M30MO0 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Sposéb odbioru robot

Odbioru robét naley dokonywa w oparciu o zasady olkilene w STWIORB Wymagania ogdlne p.8.2 .
odniesieniu do wymagaokreslonych w p 6 (niniejszej STWIORB)..

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndéci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolmt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowaniag@ieego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— wykonanie fundamentéw

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250

2. PN-B-06251

3. PN-B-06712

4. PN-EN-197-1

5. PN-B-23010

6. PN-B-32250

7. PN-E-06314

8. PN-H-04651

9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019
14. PN-H-84020
15. PN-H-84023-07
16. PN-H-84030-02
17.  PN-H-93010
18. PN-H-93401
19. PN-M-06515
20. PN-M-69011
21. PN-M-69420
22. PN-M-69430
23. PN-M-69775
24. PN-S-02205
25. BN-89/1076-02

Beton zwykly

Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwyéte

Cement € 1 Skilad, wymagania i kryteria zgodieo dotyczce cementu
powszechnegozytku

Domieszki do betonu. Klasyfikac@kieslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

Elektryczne oprawswaetlenia zewgtrznego

Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywngi korozyjnej
srodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowangargco ogélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwuagtione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podeagonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania paesfmiowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggfdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahavgglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanagtdwniki rGwnoramienne

Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajétw nasnych

Spawalnictwo. gfiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otd do spawania i hapawania. Ogélne
wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadlidédziagczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkeio
na podstawie ogtizin zewrtrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemnen#gjania i badania

Ochrona przed korpzPowtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania



26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. g8y i elektrody ze stopow stellitowych i ¢y z zeliw
wysokochromowych do napawania
27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani
28 PN-EN Tasmy i blachy ze stali niskogglowych powlekane ogniowo w sposéb
10327:2006 ciggly do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki teciznmie dostawy

29 PN-EN 12899-State pionowe znaki drogowe. &z 1: Znaki state

1:2005
30 PN-ENISO Tworzywa sztuczne. Symbole i skroty nazwe€czl: Polimery podstawowe
1043-1:2004 i ich cechy charakterystyczne

10.2. Inne dokumenty

8. Zahcznik nr 4. ,Szczegblowe warunki techniczne dlagdzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach” do rozpdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008/ sprawie szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow dvegrh oraz urgdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogachaalik do Dz. U. nr 220, poz. 2181).

9. Pismo Z-cy Generalnego Dyrektora Drog Krajowyhtostrad do Dyrektoréw Oddzialtow GDDKIA nr GDD&
BZ-3.4-407-55/06 z dnia 18 grudnia 2006 r. (w sjpeawednolicenia oznakowania i zasad stosowanjakétu
prowadzcych, znakéw kilometrowych i hektometrowych oramenu drogi na drogach krajowych).



