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D-10.03.01.  NAWIERZCHNIA Z PŁYT ŻELBETOWYCH  

 

1. WSTĘP 

1.1.  Przedmiot STWiORB 

Przedmiotem Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
wykonaniem nawierzchni z płyt żelbetowych ażurowych w ramach przebudowy chodników i miejsc postojowych na terenie 
miasta Łodzi. 

1.2.  Zakres stosowania STWiORB 

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (STWiORB) jest stosowana jako dokument kontraktowy 
przy realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3.  Zakres robót objętych STWiORB 

W zakres robót objętych Specyfikacją wchodzi wykonanie dróg technologicznych oraz placów do zawracania z płyt 
żelbetowych wielootworowych gr. min. 10,0cm na podsypce piaskowej grubości 5cm.  

1.4.  Określenia podstawowe 

1.4.1  Prefabrykowana żelbetowa płyta wielootworowa – drogowy element żelbetowy, w postaci prostokątnej płyty z 
otworami, służący do budowy nawierzchni.  

1.4.2  Nawierzchnia z prefabrykowanych żelbetowych płyt wielootworowych – nawierzchnia z płyt drogowych 
żelbetowych wielootworowych, przeznaczona do ruchu lub postoju pojazdów. 

1.4.3  Szczelina w nawierzchni – szczelina pomiędzy żelbetowymi płytami nawierzchniowymi, zwykle wypełniona 
piaskiem lub ziemią. 

1.4.4 Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami  
i definicjami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4 oraz w odpowiednich Polskich 
Normach. 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, specyfikacją techniczną oraz zaleceniami Inżyniera. 

 

2.  MATERIAŁY 

2.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w STWiORB D-M.00.00.00 „Wymagania 
ogólne” pkt. 2. Poszczególne rodzaje materiałów powinny pochodzić ze źródeł zatwierdzonych przez Inżyniera.  

2.2.  Płyty żelbetowe 

Płyty żelbetowe ażurowe grubości min. 10,0cm powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 206-1:2003 i PN-B-
06250. Beton płyt klasy, co najmniej C25/30 (B30), nasiąkliwość nie większa niż 5%, mrozoodporność nie niższa niż F150. 
Powierzchnie płyt powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z formy lub zatartej zgodnie z wymaganiami. 
Krawędzie płyt powinny być równe i proste. Odchyłka od wymiarów nominalnych powinna wynosić: długości ± 3 mm, 
szerokości ± 3 mm, grubości ± 3 mm. 
Płyty powinny być składowane na otwartej przestrzeni, na wyrównanym i odwodnionym podłożu z zastosowaniem 
podkładek i przekładek. Płyty powinny być ułożone w pionie jedna nad drugą. 

2.3.  Materiały na podsypkę i do zaprawy  

Należy stosować mieszankę cementowo-piaskową: 
– do podsypki: w stosunku 1:4 z cementu powszechnego użytku klasy 32,5 wg PN-EN 197-1 i z piasku naturalnego 
spełniającego wymagania PN-EN 13242, wody wg PN-EN 1008 
– do wypełnienia spoin: w stosunku 1:2 z cementu powszechnego użytku klasy 32,5 wg PN-EN 197-1 i z piasku 
drobnego, ostrego spełniającego wymagania PN-EN 13139, wody wg PN-EN 1008.  

Składowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezpośredniego wbudowania po dostarczeniu na budowę, powinno 
odbywać się na podłożu równym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed 
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami kamiennymi. 

Przechowywanie cementu powinno być zgodne z BN-88/6731-08. 
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2.4 Woda 

Należy stosować wodę wg PN-EN 1008, a wodę pitną bez badań.  
 

3.  SPRZĘT 

3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 
Wybór sprzętu do wykonania robót związanych z mniejszymi STWiORB należy do Kierownika Budowy. Jakikolwiek sprzęt,  
maszyny lub narzędzia nie gwarantujące spełnienia wymagań jakościowych Robót i bezpieczeństwa zostaną przez 
Inżyniera zdyskwalifikowane i nie zostaną dopuszczone do Robót. 
Sprzęt musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 

 

4.  TRANSPORT   

4.1.   Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2.   Transport materiałów 

Wybór sposobu transportu i wybór środków transportu należą do Kierownika Budowy, z zastrzeżeniem że transport 
wyrobów oraz materiałów przeznaczonych do wbudowania i wykonania robót nie mogą powodować zanieczyszczenia 
(materiałów i wyrobów), obniżenia ich jakości lub uszkodzeń. 
Płyty żelbetowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Płyty powinny być zabezpieczone przed 
przemieszczaniem się i uszkodzeniami w czasie transportu, a górna warstwa nie powinna wystawać poza ściany środka 
transportowego więcej niż 1/3 jego wysokości. 
Materiały sypkie może być przewożony dowolnymi środkami transportowymi w warunkach zabezpieczających go przed 
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi materiałami. Podczas transportu piasek powinien być zabezpieczony przed 
wysypaniem i rozpyleniem 

 

5.  WYKONANIE ROBÓT 

5.1.  Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” punkt 5. 

5.2.  Przygotowanie podłoża 

Przed przystąpieniem do robót należy, na podstawie dokumentacji projektowej,  STWiORB lub wskazań Inżyniera: 
- ustalić lokalizację terenu robót, 
 - przeprowadzić obliczenia i pomiary geodezyjne niezbędne do szczegółowego wytyczenia robót oraz ustalenia danych 
wysokościowych, 
- usunąć przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy dróg, ogrodzeń itd., 
- zgromadzić wszystkie materiały potrzebne do robót. 

5.3.  Ułożenie nawierzchni z płyt żelbetowych  
Miejsca postojowe 
Płyty żelbetowe należy układać na podsypce piaskowej grubości 5cm po zagęszczeniu. Zagęszczenie podsypki należy 
przeprowadzać bezpośrednio po rozłożeniu.  
Na przygotowanej podsypce płyty należy układać w sposób zaakceptowany przez Inżyniera, na szerokości przewidzianej 
Dokumentacją Projektową przy użyciu dźwigu z zachowaniem minimalnych szczelin stykowych.  
Powierzchnie płyt nie powinny wystawać lub być zagłębione względem siebie o więcej niż 8 mm. Szerokość szczelin między 
płytami nie powinna być większa od 10mm. Po ułożeniu nawierzchni, szczeliny wypełnia się przez zamulenie piaskiem na 
pełną grubość płyt. Zaleca się, aby piasek użyty do wypełnienia szczelin zawierał od 3 do 8% frakcji mniejszej od 0,05 mm. 
Dopuszcza się zastosowanie innego materiału do wypełnienia szczelin, np. drobnego żwiru, piasku kwarcowego itp.  
Otwory w płytach wypełnić na pełną głębokość humusem i obsiać nasionami traw. Przed wysiewem nasion humus poddać 
zabiegom rekultywacyjnym, wysiane nasiona przykryć gruntem i podlać oraz poddać zabiegom pielęgnacyjnym. 
 

6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2.  Sprawdzenie przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 
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- uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. 
stwierdzenie o oznakowaniu materiału znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodności, deklarację zgodności, 
aprobatę techniczną, ew. badania materiałów wykonane przez dostawców itp.), 
- ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone przez Inżyniera, 
- sprawdzić cechy zewnętrzne gotowych materiałów. 
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji. 

6.3.  Kontrola jakości z płyt 

Kontrolę jakości nawierzchni z płyt żelbetowych należy prowadzić z częstotliwością co najmniej raz dziennie oraz kontrola 
zagęszczenia zgodnie ze Specyfikacjami na poszczególne roboty. 
Nierówności podłużne nawierzchni należy mierzyć 4-metrową łatą zgodnie z normą BN-68/8931-04. Nierówności podłużne 
nawierzchni nie powinny przekraczać 1,0cm. 

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją  0,5%. 
Różnice pomiędzy rzędnymi wykonanej nawierzchni i rzędnymi projektowanymi nie powinny przekraczać +1cm; -2 cm. 

Oś nawierzchni w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej niż  10cm. 

Szerokość nawierzchni nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż  10cm. 

6.4.   Kontrola jakości humusowania i obsiania 

Droga technologiczna oraz otwory w płytach powinny być wypełnione na pełną głębokość. 

7.  OBMIAR 

Kontrakt obmiarowy- patrz punkt 9. 
 

8.  ODBIÓR KOŃCOWY 

8.1.   Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”, punkt 8. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, STWiORB oraz pisemnymi decyzjami Inżyniera. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, STWiORB i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i 
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne. 

 

9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Wynagrodzenie obmiarowe: zasady płatności podano w Umowie między Zamawiającym a Wykonawcą. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. PN-EN 206-1:2003  Beton – Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność (W okresie przejściowym 
można stosować PN-B-06250:1998 Beton zwykły) 

2. PN-B-06250 Beton zwykły 
2. PN-EN 13242:2004  Kruszywa do niezwiązanych i związanych hydraulicznie materiałów stosowanych w obiektach 

budowlanych i budownictwie drogowym (W okresie przejściowym można stosować PN-B-
11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i 
mieszanka, PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 
drogowych, PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 
drogowych. Piasek) 

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badania i ocena przydatności wody 
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu. 

3. PN-B-06265:2004  Krajowe uzupełnienie PN-EN 206-1:2003 Beton – Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i 
zgodność 

 
 
 


