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WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

WW,iOR - 3.07
Instalacje technologiczne

(urzadzenia i rurociagi technologiczne wewnetrzne)

Nazwy i kody robdt wedtug kodu numerycznego stownika gtdwnego Wspadlnego Stownika Zamowien (CPV)
Dziat robét - 45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupy robot - 45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Ilgdowej i wodnej

Klasy robdt - 45250000-4 - Roboty w zakresie instalowania, wydobycia produkcji oraz budowy obiektéw
budowlanych przemystu naftowego i gazowniczego
Kategorie robot:
» 45252100-9 - Zaktady oczyszczania $ciekdw
» 45252200-0 - Wyposazenie oczyszczalni Sciekdw
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CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot WWIiOR.

Przedmiotem niniejszych WWIiOR sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie w zakresie
instalacji i urzadzern technologicznych, ktére zostang zrealizowane w ramach Kontraktu pn. ,Zwiekszenie
przepustowosci linii 6 i 7”.

1.2. Zakres robét objetych WWIiOR.

Zakres Robot niniejszych WWIiOR obejmuje:
» Roboty przygotowawcze:
- uzyskanie przed przystgpieniem do robdt od Zamawiajgcego danych zawierajgcych lokalizacje i
wspotrzedne punktéw montazowych,
- przeprowadzenie obliczen i pomiaréow niezbednych do szczegétowego wytyczenia robét,
- zatwierdzenie u Inzyniera propozycji dostaw materiatéw do zabudowy,
- dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéow, urzadzen i sprzetu budowlanego;
> Roboty montazowe:
- montaz instalacji i rurociggédw wewnatrz obiektow,
- montaz nowych maszyn i urzadzen,
- montaz wyposazenia dodatkowego,
- przytaczenia mediéw koniecznych do funkcjonowania urzadzen;
> Kontrole jakosci:
- urzadzen,
- potaczen,
- pomiary powykonawcze montazu i lokalizacji;

» Dokumentacje inwentaryzacyjng i powykonawcza.

Ustalenia zawarte w niniejszych WWIiOR dotyczg prowadzenia robdt przy wykonaniu rurociggéow
technologicznych i urzadzen na terenie budowy zwigzanej z Modernizacjg wezta piaskowego.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace Robét.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w rozdziale 3 PFU - Warunki Wykonania i Odbioru Robot.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWIOR i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1. MATERIALY

1.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow.

Materiaty do wykonania robot technologicznych nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem
technicznym i rysunkami.
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Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom okreslonym w
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (t.j. Dz.U.2018.1202 ze zm.) i ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (t.j. Dz U.2016.1570 ze zm.).

Wykonawca dla potwierdzenia jakoSci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce odpowiednia
jakos$¢ materiatow.

1.2. Sktadowanie materiatow.

Przechowywane materiaty i urzgdzenia nalezy konserwowacd i przechowywac zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych i zaleceniami producenta oraz w sposéb umozliwiajacy tatwa identyfikacje danej partii
materiatow.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu lub
pogorszeniu ich wiasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do instrukcji sktadowania
opracowanej przez producenta. Transport i skladowanie rur i ksztattek muszg by¢ przeprowadzane przy ciggtej
obserwacji wiasciwosci materiatéw i zewnetrznych warunkéw panujgcych podczas procesu, tak aby wyroby nie
byty poddawane zadnym szkodom.

Szczeliwo, uszczelki, taczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywac¢ w magazynach lub
pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

1.3. Podstawowe materiaty do wbudowania.

Materiaty do wykonania robot instalacyjnych nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem
technicznym i rysunkami.

Materiaty uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach przedmiotowych, a
w przypadku braku normy powinny odpowiada¢ warunkom technicznym wytwdrni lub innym umownym
warunkom.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu i poleceniami
Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczace zrédta wytwarzania materiatdow oraz odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do
obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogodlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w rozdziale 3 PFU - Warunki Wykonania i Odbioru Robét.

Roboty zwigzane z wykonaniem urzadzen, sieci technologicznych i armatury mozna wykona¢ przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Nalezy stosowac sprzet wyszczegdlniony w STWIOR badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inzyniera.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w rozdziale 3 PFU - Warunki Wykonania i Odbioru Robét.
Do transportu materiatow nalezy uzy¢ srodkéw transportu zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i
STWIOR.

Transport materiatdw i urzadzen powinien odbywad sie zgodnie z wytycznymi producenta.
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Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inzyniera.

Rury muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dfugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w
odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich
zanieczyszczenia.

Wytadunek materiatéw i urzadzen musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich Srodkéw ostroznosci
uniemozliwiajacych ich uszkodzenie.

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature sktadowaé w
magazynach zamknietych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

4.1. Ogolne zasady wykonania Roboét.

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w rozdziale 3 PFU - Warunki Wykonania i Odbioru Robat.
Wykonanie robét nalezy wykonaé zgodnie ze STWIOR, badZ inaczej, o ile zatwierdzone zostanie przez Inzyniera.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji opis metodologii robdt i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane urzadzenia i rurociggi w poszczegdlnych obiektach
technologicznych. W metodologii robét oraz harmonogramie Wykonawca zwrdci szczegdlng uwage na ustalenie
kolejnosci wykonywania poszczegdlnych prac i czynnosci w warunkach zachowania ciggtosci pracy oczyszczalni.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca skoordynuje ich przebieg ze stuzbami eksploatacyjnymi Uzytkownika.

4.2. Wykonanie elementéw konstrukgji.

Wszystkie elementy powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej co
do ksztattu, wymiaréw, tolerancji, chropowatosci, wskazann technologicznych na rysunkach oraz powinny
spetnia¢ wymagania warunkow technicznych okreslonych w STWIiOR. Odstepstwa od tych wymagan moga by¢
dopuszczalne za zgodg Inzyniera i projektanta.

4.2.1. Wyglad i gtadkos¢ powierzchni.

Obrabiane powierzchnie elementdw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotow i zadziorow. Na
zadnej powierzchni nie powinno byé naderwan wioskowatych, peknie¢, porowatosci, zawalcowan i wzeréw od
rdzy.

4.2.2. Potaczenia spawane.

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z obowigzujgcymi dla danego
materiatu warunkami technologii i spawania.

Elektrody nalezy tak dobraé, aby wtasnosci mechaniczne spoin byty zgodne z wifasnosciami materiatow
spawanych. Spoiny powinny by¢é réwne, prawidtowo wtopione w materiaty faczone bez podtopien, wtrgcen
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zuzlowych, wewnetrznych i zewnetrznych oraz pekniec spoiny. Dopuszcza sie usuwanie wad spoin przez wyciecie
wadliwego odcinka ztacza i ponowne jego spawanie. W spoinach wzdtuznych lub obwodowych nie nalezy
wykonywaé otwordw.

Spawanie stali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N9 i pochodnych.

Stale tego typu charakteryzuja sie strukturg austeniczng o dobrych wtasnosciach spawalniczych.

Aby uzyskaé duzg odpornosé spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkdéw spawania:

» wtasciwy dobor elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,

» spawanie prowadzi¢ w taki sposdb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto mozliwie mate a szybkos¢
chtodzenia po spawaniu duza,

» zaleca sie spawanie elektrodami o matych $rednicach z dodatkowym odprowadzaniem ciepta np. przez
stosowanie podktadek chtodzonych wodg,

» unikanie pekniec¢ spoin przez odpowiedni dobér materiatu do spawania (elektrody, drut).

Metody spawania:

» reczna elektrodami otulonymi,

» TiG, MiG — spawanie w ostonie argonu,

» Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementéw grubych.

Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate natezenie pradu.
Szczegbtowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.

4.2.3. Kontrola wykonania.

Wykonanie czesci i podzespotdéw oraz zespotdw, a takze montaz urzgdzen powinna sprawdzic i odbierac¢ Kontrola
Techniczna producenta w obecnosci Inzyniera, na podstawie zatwierdzonej dokumentacji technicznej. Czesci i
zespoty powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli Technicznej w miejscu ustalonym przez
Kontrole Techniczna.

4.2.4. Czesci znormalizowane.
Wszystkie czesci znormalizowane, jak: sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty, smarowniczki,
uszczelki itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom wtasciwych polskich norm okreslonych na rysunkach.

4.2.5. Podpory pod rurociagi.
Podpory pod rurociagi i urzgdzenia wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg lub gdzie projekty wykonawcze

nie stanowig inaczej ze stali kwasoodpornej OH18N9T.

Podpory pod rurociggi i urzadzenia wraz z elementami wyrdwnujgcymi i kotwigcymi muszg by¢ wykonane
zgodnie z projektem i wymaganiami norm przed rozpoczeciem montazu.

Nosnos$¢ fundamentow i zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obcigzen
montazowych. Podpory konstrukcji muszg byé utrzymywane przez caty czas montazu w stanie zapewniajacym
bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Rozmieszczenie podpdr oraz ich konstrukcje przedstawiono na rysunkach wykonawczych.
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4.3. Montaz urzadzen, rurociggéw i armatury.
Przed montazem urzadzen i instalacji nalezy opracowaé szczegdétowy plan montazu. Plan winien byé

skoordynowany z wykonawstwem prac budowlanych, elektrycznych i AKPiA.

Przed rozpoczeciem prac montazowych powinny by¢ zakonczone prace konstrukcyjno-budowlane wraz z
wewnetrznymi instalacjami elektrycznymi w zakresie umozliwiajgcym swobodne prowadzenie prac przy
instalacjach technologicznych.

Montazu nalezy dokonywac¢ w oparciu o rysunek zestawieniowy, DTR urzadzen i wymagania specyfikacji
techniczne;j.

Wszystkie odstepstwa nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Montaz rurociggdw w poszczegdlnych obiektach musi poprzedzi¢ montaz urzadzen tj. ustawienie wirdwek, stacji
polielektrolitu, pomp itp.

4.4. Badanie, proba szczelnosci i uruchomienie instalacji.
Instalacja po zmontowaniu musi by¢ poddana probie szczelnosci. Wszystkie instalacje technologiczne nalezy

poddac prébie szczelnosci.

O ile dokumentacja techniczna nie mdéwi inaczej, probe szczelnosci instalacji technologicznych przeprowadzi¢ w
oparciu o norme PN-EN 805:2002 i PN-EN 1610:2015-10.

Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢.
Z prob szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot.

4.5. Oznakowanie rurociggdéw i armatury.

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ kierunki przeptywu i media.
Na zamontowanych zasuwach nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otwdrz-zamknij.

4.6. Uruchomienie i proby urzadzen.

Po zakonczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
prawidtowosci jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.

Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujgce czynnosci:

sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpuséw urzadzen i konstrukgji,

dokonac sprawdzenia szczelnosci poszczegdlnych instalacji,

YV VYV YV

przeprowadzi¢ rozruch prébny urzadzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i konieczne przy
wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),

» stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.

Wszystkie urzgdzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi w instrukcjach
obstugi i w DTR.
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4.7. Kontrola jakosci.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli robdt podano w rozdziale 3 PFU - Warunki Wykonania i Odbioru Robét.

4.8. Kontrola materiatow.

Badanie materiatéw uzytych do wykonania robét zgodnych z STWIOR. Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie
cech materiatéw z wymogami Dokumentacji Projektowej i odpowiednich norm materiatowych.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi wszystkie préby i atesty gwarancji producenta dla stosowanych
materiatow i urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

4.9. Kontrola jakosci Robot.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w rozdziale 3 PFU - Warunki Wykonania i Odbioru
Robét.

Kontrole jakosci wykonanych robét nalezy dokona¢ poprzez poréwnanie wykonania robdt w szczegdlnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz zgodnoscia z warunkami technicznymi.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

» zgodnosci z Dokumentacja Projektows,

> ufozenia przewoddw,

> kontrola potaczen przewoddw,

» szczelnosci przewodu.

Kazda dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.
Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywac sie w postaci kontroli biezgcej (wykonywanej
zespotowo lub jednoosobowo zawsze z udziatem Inzyniera) lub odbioru, ktory powinien by¢ dokonany zawsze
komisyjnie, z obowigzkiem sporzadzenia odpowiedniego protokotu i wniesienia odpowiedniego wpisu do
dziennika budowy.

Kazda czynnos¢ montazowa podlega kontroli jakosci obejmujacej prawidtowosc¢ i poprawnosé wykonania. Oceny
prawidtowosci wykonania nalezy dokonywa¢ na podstawie wynikéw przeprowadzonych bezposrednio
pomiardow lub na podstawie dokumentu zawierajgcego wyniki wczes$niej zrealizowanego pomiaru.

Poprawnos$¢ wykonania jednej czynnosci montazowej nalezy uznaé za osiggnieta, jezeli wykonanie przebiega
zgodnie z projektem technologii i organizacji montazu, z zasadami sztuki montazowej oraz z wymaganiami
warunkdw technicznych wykonania i odbioru robét.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi wszystkie préby i atesty gwarancji producenta dla stosowanych
materiatéw i urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

4.10. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét.

Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien STWIOR i Dokumentacji Projektowe;j
zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

4.11. Odbior robot.

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z STWIOR oraz z PFU — Ogdlne Warunki Wykonania i Odbioru Robét.
Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegajg nastepujgce elementy robaét:

> rurociagi, dla ktérych wymagana jest préba szczelnosci,

» fundamenty pod pompy itp.,

> otwory w $cianach,
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> miejsca, na ktérych maja by¢ ustawione lub zawieszone urzadzenia,

» miejsca, na ktérych maja byé zamontowane tablice regulacyjne lub szafy kontrolno-pomiarowe,
Przy odbiorze urzadzen i elementow od producenta nalezy:

» dokona¢ ogledzin zewnetrznych,

» sprawdzi¢ dziatanie mechanizméw.

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania,
Dziennik Budowy,

dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot,
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

protokoty czesciowych odbiorow poprzednich faz robdét,

protokot przeprowadzonego badania szczelnosci catego przewodu,

Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow materiatow,

dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzadzen,

YVVVYVVVYYVYYVYYY

instrukcje obstugi instalacji.

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzic:

» zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowe;j,

> protokoty z odbioréw czesciowych,

> Protokoty badan szczelnosci poszczegdlnych przewoddw i instalacji.

5. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w rozdziat PFU — Wykaz Cen.
Podstawa ptatnosci bedzie wykonanie wszystkich prac branzy instalacyjnej objetych dokumentacjg projektows i
specyfikacja.

Ujeta w Wykazie Cen cena wykonanych robét obejmuje:

roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie trasy sieci,
zakup urzadzen, rur ,materiatéw, armatury,

transport materiatow i urzadzen na miejsce wbudowania,
utozenie oraz montaz urzadzen rur wraz z uzbrojeniem,
wykonanie potgczen rur i ksztattek,

wykonanie robot wykonczeniowych,

przejscia rurociggdw przez sciany,

spawanie rur i ksztattek,

rury ochronne,

wykonanie przejs¢ szczelnych i ich uszczelnienie,

wpiecia, potaczenia i podtgczenia do istniejgcych rurociggow,
podpdr, podwieszen,

przeprowadzenie prob szczelnosci,

uruchomienie instalacji,

instrukcje obstugi i szkolenie zatogi,

VVVVVVVVVYVYVVYVYVVYYVYYVY

prace porzadkowe.
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6. PRZEPISY ZWIAZANE

6.1. Normy.

PN-EN 1SO 5817:2014-05

PN-EN 1610:2015-10
PN-EN 1092-1:2018-08

PN-EN 1SO 6708:1998

PN-EN 10226-1:2006

PN-EN 1SO 228-1:2005
PN-EN 476:2012

PN-EN 752:2017-06

PN-EN ISO 10675-1:2017-02
PN-EN 598+A1:2010

PN-EN 805:2002

6.2. Inne.

Spawanie. Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjatkiem spawanych wigzka). Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych.

Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych.

Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek,
facznikdéw i osprzetu z oznaczeniem PN. Czesc¢ 1: Kotnierze stalowe.
Elementy rurociggdw. Definicje i dobdér DN (wymiaru nominalnego).
Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Cze$é
1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie.
Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

Wymagania ogdlne dotyczace elementéw stosowanych w systemach
kanalizacji deszczowej i sanitarne;j.

Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Zarzadzanie systemem
kanalizacyjnym.

Badania nieniszczgce spoin. Kryteria akceptacji badan radiograficznych.
Czes¢ 1: Stal, nikiel, tytan i ich stopy.

Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich potaczenia
do odprowadzania sciekdw. Wymagania i metody badan.

Zaopatrzenie w wode — wymagania dotyczgce systemow zewnetrznych i
ich czesci sktadowych.

Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury:

10

» Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL - Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych.

Warszawa 2001,

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych. Tom Il. Instalacje sanitarne i

przemystowe. Arkady, Warszawa 1988.

Wykonawca przed dopuszczeniem do wykonywania prac powinien przeszkoli¢ wszystkich pracownikéw w

zakresie BHP zgodnie z obowigzujacymi przepisami:

> Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw

bezpieczerstwa i higieny pracy (t.j. Dz.U.2003.169.1650 ze zm.),

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy

podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U.2003.47.401),

> Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci kanalizacyjnych

(Dz.U.1993.96.437).

Szkolenie powinno by¢ przeprowadzone przez uprawnionych specjalistow w zakresie BHP.
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