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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem inwestycji jest Przebudowa Starego Rynku w Lodzi.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryc¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 |Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do
udzielenie zamowienia 1 zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1
niniejszego opracowania.

1.3. OKreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN 1 przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotycza zasad
prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych, wystepujacych w
obiekcie przetargowym.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogo6lne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,,Wymagania og6élne” pkt 3.1.
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Elementy konstrukciji stalowej:

o Schemat statyczny nowoprojektowanych zadaszen to uktad ram stalowych
utwierdzonych na stupach stalowych. Belki gléwne zaprojektowano z profili IPE200,
natomiast shupy z rury kwadratowej RK200x200x6. Dodatkowo zaprojektowano
wzmocnienia stlupa z dwuteownika IPE200 stanowigce jednocze$nie element wsporczy
dla belek gtéwnych.

o Klasa konstrukcji stalowej EXC2 wg PN-EN 19931-1/A1.

Parametry techniczne konstrukcji stalowej zgodnie z dokumentacjg techniczna.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania og6élne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnos$nikéw 1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.3. Sprzet do robdt spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjng.
Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone - spawarki powinny sta¢ na
izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych
Sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp 1 przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.3.
Materialy i1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, lecz podczas
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

4.2. Transport materialow

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Dostawa - dowolnym S$rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport
pionowy za pomocg dzwigu.
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4.3. Skladowanie materialéow i konstrukcji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wyladunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow.
Elementy ciezkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposodb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe skltadowaé¢ w tym samym
potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu
budowy, konstruktor winien upewnié si¢, ze plany dotyczace tych robot uzyskaty zgode
Architekta 1 Inspektorow Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz
metoda montazu zostaly zaakceptowane.
Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do
sktadowania. Czynno$ci montazu wstepnego odbywaja si¢ obligatoryjnie w zaktadzie
produkcyjnym. Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ si¢, iZ montaz
mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu,
powodujacych opdznienia lub wplywajace na jako$é obiektu budowlanego. Wszystkie prace
wykonane zaréwno w fabryce, jak 1 na placu budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane
przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowa¢ zgodnie z prawidtami
rzemiosta technicznego.
Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku
fragmentow przeznaczonych do potaczen §rubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na
plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.
Obrobke plastyczng elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu
takich srodkéw ostroznos$ci, aby operacje ksztaltowania odbywaly sie¢ stopniowo i w sposob
ciggly oraz nie powodowaly ani peknig¢, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich
grubos$ci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli mlotem mechanicznym.
Wymiarowanie dlugosci lub cigcie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztatcen ani pekniec.
W zwigzku z tym, cigcia wykonane nozycami nie wymagaja juz obrobki przecinakiem czy
tarcza szlifierskg. Jezeli jednak czesci zlaczne pozostaja widoczne po zamontowaniu, ostre
krawedzie nalezy doktadnie ukosowa¢ lub wykrawac.
Elementy tagczone winny dobrze przystawac¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie
oczyszci¢ szczotka lub piaszczarka.
Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy s$rub o duzej
wytrzymato$ci nalezy podda¢ piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, dokladnie
wyszczotkowaé 1 odttusci¢, oczyszci¢ z ziaren spawalniczych i nie malowaé (chyba ze
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Architekt 1 Inspektorzy Nadzoru wyraza zgode na zastosowanie specjalnej farby,
odpowiedniej dla tego typu potaczenia). Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni
wymienione s3 na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w potaczeniach
srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potaczen na §ruby o duzej wytrzymato$cich
winien by¢ zgodny ze wspoOtczynnikiem tarcia wybranym przez Wykonawce oraz
zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspotczynnik ten nie moze by¢ nizszy
niz 0,3).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktocen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn,
niewtasciwe manewrowanie operatorow sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego
odpowiedzialnego i1 winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on roéwniez dostarczy¢ Inzynietrowi i Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o
kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zar6wno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu
budowy, zgodnie z normami.

Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy
konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny . W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzgtem i materiatami. Roboty nalezy
tak wykonywac, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

State potfaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu
stykow 1 wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej cze$ci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych
wlasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed
wypadnieciem. W polaczeniach srubowych zakladkowych szczelina w styku niesprezanym
nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywacé za pomoca
przebijakoéw a w razie konieczno$ci rozwiercac.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji:

. odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm

odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

strzatka wygigcia h/750 - nie wigcej niz 15 mm

wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiece niz 15 mm

odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn
widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie 1 wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje si¢ wedtug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j

° 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:

o 5% — dla spoin czotowych

o 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery 1 nawisy
lica.
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Wymagania dodatkowe takie jak:

obrdbka spoin

przetopienie grani

wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne.
Wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajgcym spawaniem, natomiast pgkniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach [t].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji)
wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogo6lne”
punkcie 8.

Cena jednostkowa montazu 1 tony [t] konstrukeji stalowej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie na miejsce wbudowania elementow konstrukeji,
ustawienie konstrukcji w sposob zapewniajacy stabilnos¢,
prace zabezpieczajace teren budowy,

uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie badan 1 pomiaréw kontrolnych.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

o PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
J PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goragco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy z obowigzku stosowania wymogoéw okre§lonych prawem Polskim.
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